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PLANO DE ENSINO

Curso: Técnico em Mecénica (Concomitante/Subsequente) ao Ensino Médio

Eixo Tecnoldgico de Controle e Processos Industriais

Ano 2024.2 Turma(s):3M

1) IDENTIFICACAO DO COMPONENTE CURRICULAR

Componente Curricular

Manufatura Assistida por

Computador
Abreviatura (CAM)
Carga horaria presencial 80 h/a

Carga horaria a distancia (caso o curso seja presencial, esse campo sé deve ser
preenchido se essa carga horaria estiver prevista em PPC. A carga hordria a distancia
deve observar o limite maximo previsto na legislagdo vigente referente a carga
horaria total do curso.)

N3o se aplica

Carga horaria de atividades teéricas

48 h/a

Carga horaria de atividades praticas

32 h/a

Carga horaria de atividades de Extensdo

N3o se aplica

Carga hordria total

80 h/a

Carga horaria/Aula Semanal

4 h/a

Professor

Carlan Ribeiro Rodrigues

Matricula Siape

1911480
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2) EMENTA

Introdugdo a uma nova metodologia de usinagem, através da utilizagdo de maquinas comandadas alfanuméricamente
e/ou através de computador. Utilizar a programagdo manual e a programagao assistida por computador, através da
utilizacdo de softwares de programacgdo que permite a simulagdo e a conversao em linguagem de maquina conforme
as normas técnicas vigentes nesta area.

3) OBJETIVOS DO COMPONENTE CURRICULAR

* Apresentar de maneira clara, os conceitos, defini¢des, aplicagdes, limitagdes, vantagens e desvantagens da usinagem a

comando numérico;
¢ Desenvolver uma aprendizagem metodoldgica de maquinas a comando numérico, através de ensinamentos tedricos e

praticos.

4) JUSTIFICATIVA DA UTILIZACAO DA MODALIDADE DE ENSINO

N3o se aplica

5) ATIVIDADES CURRICULARES DE EXTENSAO

N3o se aplica

() Cursos e Oficinas como parte do curriculo

() Projetos como parte do curriculo
( ) Eventos como parte do curriculo

() Programas como parte do curriculo

() Prestacdo graciosa de servigos como parte do curriculo

Resumo: Nao se aplica

Justificativa: Nao se aplica

Objetivos: Ndo se aplica

Envolvimento com a comunidade externa: N&o se aplica

6) CONTEUDO
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6) CONTEUDO

CONTEUDO POR BIMESTRE RELAGAO INTERDISCIPLINAR

12 Bimestre

1. SISTEMA

1.1. Introdugdo;

1.2. Processador;

1.3. Banco de dados tecnoldgicos;
1.4. P6s- processador;

1.5. DNC ( Controle Numérico a
Distancia );

2. VANTAGENS E DESVANTAGEN
2.1.Padronizagdo, Treinamento,
Confiabilidade, Recursos humanos,

Visualizagdo grafica;

2.2. Link com sistemas CAD (Desenho
feito com Auxilio do Computador );

2.3.Integragdo,Configuravel,
Modular, Expansivel, Amigavel.

3.1. PROCEDIMENTO DE INSTALAGAO
3.1.Criacdo de diretérios;
3.2. Finalidade de cada diretério;

3.3. Utilizacdo dos diretorios;

4. CONFIGURACOES

4.1.Sistema, Cotas, Textos, Cores,
Layers, Tecnologia;

12 Bimestre

X . X 1.Portugués
4.2. Criar um arquivo, Abrir um

arquivo, Salvar um arquivo, Editar um
arquivo, Arquivar imagem, Imprimir
arquivos;

1.1.Leitura e interpretacdo de textos

2. Matematica

>- GEOMETRIA 2.1. Operag¢des matematicas basicas;
5.1. Plano cartesiano, Sistema de
coordenadas absolutas, incrementais
e polares, definir pontos, linhas,
arcos e drculos, definir perfis bruto e
acabado:

2.2. Fung¢oes Exponenciais;
2.3 Fungdes Trigonométricas;

3. Transformagdo de unidades: Comprimento, area, volume.

5.2.Definir origem pega (zero pecga

3.1.Plano cartesiano: interpretagdo. Os alunos tém muita
G54 e G55);

dificuldade

22 Bimestre - - . . ~
3.2. Informatica basica: diretdrios, arquivos, configuragoes.

6. FERRAMENTAS E SUPORTES
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6.1.Velocidade de corte, avancgo, rpm;

6) CONTEUDO

6,2. Definir ferramentas / inserto
(desbaste, acabamento, canal,
sangrar, furar);
6,3.Definir suporte das ferramentas;

22 Bimestre
6.4.Definir ponto de troca de
ferramentas; 4.Desenho Técnico e Mecanico.
6.5. Definir origem torre; 4.1.Ler e interpretar
6.6 Definir origem maquina (zero 5. Metrologia

maquina):

5.1.Conhecer unidades de medidas.
6.7.Definir referenciamento;

5.2.Saber fazer transformagdo de unidade.
6.8.Definir zeramento das

ferramentas; 6.Usinagem

6.2. Conhecer o que é VC (velocidade de corte); Av (avango); Pc

(Profundidade de corte); RPM (rotagGes por minuto).
7. LINGUAGEM DE PROGRAMAGAO

6.3.Saber transformar mm/min em mm/rot e vice-versa.
7.1.Sistema ISO;
7.2.Programagao manual:
7.3. Interpolagdo linear (G01);

7.4.Interpolagdo circular (G02, G03);

7.5.Compensacao de raio de
ferramenta: direita / esquerda;

7.6. Quadrante das ferramentas;

7.7.Programagao assistida por
computador:

7.8. Linguagem ATP;
8. TECNOLOGIA

8.1. Definir a operagdo de usinagem a
ser realizada (desbaste, acabamento,
canal, sangrar, furar);

8.2. Executar a operagao de usinagem
desejada;

9. USINAGEM

9.1.Usinagem em maquinas C.N.C
(Comando Numérico
Computadorizado);

9.2. Introdugdo ao manuseio e
operagdo nas Maquinas: Torno
Nardini Sinumerik 828D, Mirac PC
(Denford), Triac PC (Denford) e
Dicovery 560 (Romi).

PLANO DE ENSINO 116/2024 - CCTMCC/DAEBPCC/DEBPCC/DGCCENTRO/IFFLU | P4gina4 de 8



7) PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

e Aula expositiva dialogada
e Estudo dirigido

e Atividades em grupo

e Pesquisas

e Avaliagdo formativa

Sado utilizados como instrumentos avaliativos: provas escritas individuais, trabalhos de praticas laboratoriais em dupla,
apresentagdo da pasta com todas as construgdes geométricas trabalhadas ao longo do semestre letivo.

Todas as atividades sdo avaliadas segundo o desenvolvimento das resolugdes, sendo instrumentalizadas a partir da
quantidade de acertos. Para aprovacdo, o estudante devera obter um percentual minimo de 60% (sessenta por cento) do
total de acertos do semestre letivo, que sera convertido em nota de 0,0 (zero) a 10,0 (dez).

8) RECURSOS FiSICOS, MATERIAIS DIDATICOS E LABORATORIOS

Laboratério de Usinagem Automatizada (B40). computadores, software CAM e CAD, torno CNC, central de usinagem CNC,
compressor e material de consumo (Tarugos, chapas, ferramentas de corte, fluidos de corte e lubrificagdo).

9) VISITAS TECNICAS E AULAS PRATICAS PREVISTAS

Local/Empresa Data Prevista Materiais/Equipamentos/Onibus

N3ao se aplica

Nao se aplica

Nao se aplica

Laboratdrio de Usinagem Automatizada

Todos os contetdos citados no item 6 envolvem atividades Todas as |(B40). computadores, software CAM e
praticas simultaneas as teodricas aulas CAD, torno CNC, central de usinagem
CNC.

10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

Data Contetdo / Atividade docente e/ou discente
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10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

12 Bimestre - (40 h/a)
Inicio: 18 de novembro de 2024.

Término: 17 de fevereiro de
2025.

12 Bimestre

1. SISTEMA

1.1. Introdugido;

1.2. Processador;

1.3. Banco de dados tecnoldgicos;

1.4. Pés- processador;

1.5. DNC ( Controle Numérico a Distancia );
2. VANTAGENS E DESVANTAGEN

2.1.Padronizagdo, Treinamento, Confiabilidade, Recursos humanos,
Visualizagdo grafica;

2.2. Link com sistemas CAD (Desenho feito com Auxilio do Computador );
2.3.Integracdo,Configuravel, Modular, Expansivel, Amigavel.

3.1. PROCEDIMENTO DE INSTALACAO

3.1.Criacdo de diretorios;

3.2. Finalidade de cada diretério;

3.3. Utilizagdo dos diretérios;

4. CONFIGURAGOES
4.1.Sistema, Cotas, Textos, Cores, Layers, Tecnologia;

4.2. Criar um arquivo, Abrir um arquivo, Salvar um arquivo, Editar um arquivo,
Arquivar imagem, Imprimir arquivos;

5. GEOMETRIA

5.1. Plano cartesiano, Sistema de coordenadas absolutas, incrementais e
polares, definir pontos, linhas, arcos e circulos, definir perfis bruto e acabado:

5.2.Definir origem pega (zero pega G54 e G55);

17 de fevereiro de 2025

Avaliagdo 1 (P1)

Avaliagdo sistematica envolvendo questdes tedricas, de valor 6,0, sendo
complementada a nota final A1 com os trabalhos praticos e atividades de avaliagao
continuada; atendendo ao estabelecido na RDP (Regulamentagdo Didatico Pedagdgica,
e ao PPC (Plano Pedagdgico do Curso), item 8, da avaliagdo da aprendizagem.
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10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

6. FERRAMENTAS E SUPORTES
6.1.Velocidade de corte, avanco, rpm;
6,2. Definir ferramentas / inserto (desbaste, acabamento, canal, sangrar, furar);
6,3.Definir suporte das ferramentas;
6.4.Definir ponto de troca de ferramentas;
6.5. Definir origem torre;
6.6 Definir origem maquina (zero maquina):
6.7.Definir referenciamento;

6.8.Definir zeramento das ferramentas;

7. LINGUAGEM DE PROGRAMA(;AO
7.1.Sistema ISO;
22 Bimestre - (40h/a)

7.2.Programacgdo manual:
Inicio: 24 de fevereiro de 2025

3 7.3. Interpolagdo linear (G01);
Término: 23 de maio de 2025.
7.4.Interpolacgdo circular (G02, G03);

7.5.Compensagdo de raio de ferramenta: direita / esquerda;
7.6. Quadrante das ferramentas;

7.7.Programacao assistida por computador:

7.8. Linguagem ATP;

8. TECNOLOGIA

8.1. Definir a operagdo de usinagem a ser realizada (desbaste, acabamento,
canal, sangrar, furar);

8.2. Executar a operagao de usinagem desejada;
9. USINAGEM
9.1.Usinagem em maquinas C.N.C (Comando Numérico Computadorizado);

9.2. Introdugdo ao manuseio e operagdo nas Maquinas: Mirac PC (Denford),
Triac PC (Denford) e Dicovery 560 (Romi).

Avaliagdo 2 (P2)

Avaliacdo sistematica envolvendo questdes tedricas, de valor 6,0, sendo
complementada a nota final A1 com os trabalhos praticos e atividades de avaliagdo
continuada; atendendo ao estabelecido na RDP (Regulamentagdo Didatico Pedagdgica,
e ao PPC (Plano Pedagdgico do Curso), item 8, da avaliagdo da aprendizagem.

12 de maio de 2025
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10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

Recuperagdo Semestral (RS)
19 de maio de 2025.
Avaliagdo sistematica envolvendo questGes tedricas, de valor 10,0

11) BIBLIOGRAFIA

11.1) Bibliografia basica 11.2) Bibliografia complementar

¢ Apostila de CAM — IFFluminense - Campus — Campos-
Centro www.unicam.com.br ® BRESCIANI, E.F. (Coord.), Conformacgdo Plastica dos Metais.

Editora da UNICAMP,4a Ed, 1996. Principios e Aplicag0es.
* SOUZA, A.F. Engenharia Integrada por Computador e  |Editora ArtLiber. 2009

Sistemas CAD/CAM/CNC:Principios e Aplicagdes. Editora
ArtLiber. 2009. ¢ DIETER, G.E. Metalurgia Mecanica. Ed. Guanabara Dois, 2a Ed.
1981

Carlan Ribeiro Rodrigues (1911480) Lucio Jose Terra Petrucci (1911475)

Professor
. - Coordenadora
Componente Curricular Manufatura Assistida por L. . X
Curso Técnico em Mecénica (Concomitante/Subsequente) ao
Computador (CAM).

Ensino Médio

Documento assinado eletronicamente por:
» Carlan Ribeiro Rodrigues, PROFESSOR ENS BASICO TECN TECNOLOGICO, em 01/12/2024 22:12:54.
» Lucio Jose Terra Petrucci, COORDENADOR(A) - FUC1 - CCTMCC, COORDENACAO DO CURSO TECNICO DE MECANICA, em 02/12/2024 08:31:05.

Este documento foi emitido pelo SUAP em 01/12/2024. Para comprovar sua autenticidade, faga a leitura do QRCode ao lado ou acesse
https://suap.iff.edu.br/autenticar-documento/ e fornega os dados abaixo:

Cadigo Verificador: 603355
Codigo de Autenticagdo: 1848611345
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MINISTERIO DA EDUCAGAO
SECRETARIA DE EDUCACAQ PROFISSIONAL E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL FLUMINENSE
Campus Campos Centro
RUA DOUTOR SIQUEIRA, 273, None, PARQUE DOM BOSCO, CAMPOS DOS GOYTACAZES / RJ, CEP 28030130
Fone: (22) 2726-2903, (22) 2726-2906

PLANO DE ENSINO 130/2024 - CCTMCC/DAEBPCC/DEBPCC/DGCCENTRO/IFFLU

PLANO DE ENSINO

Curso: Técnico em Mecanica (Concomitante/Subsequente) ao Ensino Médio
Eixo Tecnoldgico de Controle e Processos Industriais

Ano 2024.2 Turma(s): 3AN, 3BN, 3M e 3V

1) IDENTIFICACAO DO COMPONENTE CURRICULAR
Componente Curricular Andlise de Vibracdo
Abreviatura Andlise de Vibracdo
Carga horéria presencial 40 h/a
Carga horaria a distancia Nao se aplica
Carga horéria de atividades tedricas 20 h/a
Carga horéria de atividades préaticas 20 h/a
Carga horaria de atividades de Extensdo N3o se aplica
Carga hordria total 40 h/a
Carga horéria/Aula Semanal 2 h/a
Professor Leonardo Peixoto de Oliveira
Matricula Siape 6269046

PLANO DE ENSINO 130/2024 - CCTMCC/DAEBPCC/DEBPCC/DGCCENTRO/IFFLU | P4gina 1l de 6



2) EMENTA

e VibracGes Mecanicas

3) OBJETIVOS DO COMPONENTE CURRICULAR

e Entender o fen6meno vibratério.
e Conhecer as caracteristicas do movimento vibratério.

deste movimento.

equipamentos.

o Situar a analise de vibragdes de maquinas no contexto de manutencgao.

e Relacionar as caracteristicas do movimento vibratdério em maquinas rotativas as possiveis causas

o Diagnosticar defeitos em maquinas rotativas através da analise da resposta vibratéria destes

4) JUSTIFICATIVA DA UTILIZACAO DA MODALIDADE DE ENSINO

Nao se aplica

5) ATIVIDADES CURRICULARES DE EXTENSAO

N3o se aplica

() Projetos como parte do curriculo
() Programas como parte do curriculo

() Prestagdo graciosa de servigos como parte do curriculo

() Cursos e Oficinas como parte do curriculo

( ) Eventos como parte do curriculo

Resumo: Nao se aplica

Justificativa: Nao se aplica

Objetivos: Nao se aplica

Envolvimento com a comunidade externa: Nao se aplica

6) CONTEUDO

CONTEUDO POR BIMESTRE

RELAGAO INTERDISCIPLINAR
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12 Bimestre 6) CONTEUDO

| — MOVIMENTO VIBRATORIO

1 — Movimento harmoénico;

2 —Vibragdo livre ndo amortecida;
3 —Vibragao livre amortecida;

4 — Vibracdo forgada;

5 — Frequéncia natural;

6 — Ressonancia;

Il = EQUIPAMENTO EMPREGADO NA MEDICAO E
ANALISE DOS DADOS
VIBRATORIOS

1 - Analisadores;

2 —Sensores de vibragdo;

3 —Sensores de referéncia de fase;
lll- CARACTERISTICAS VIBRATORIAS DE MAQUINAS
ROTATIVAS

1 - Amplitude;

2 — Frequéncia;

3 — Frequéncia relativa;

4 — Fase da vibragdo;

5 —Vibragdo global;

6 — Vibragdo filtrada;

IV — GRAFICOS EMPREGADOS NA IDENTIFICAGAO

DAS

CARACTERISTICAS VIBRATORIAS DE MAQUINAS 1. Fisica

ROTATIVAS

1 - Amplitude versus tempo; e Ondas Mecanicas
2 — Diagrama de Bode;

3 — Espectros de frequéncia; 2. Matemética

V — ASPECTOS RELATIVOS AO PROCESSAMENTO

DO SINAL e Relagbes  trigonométricas no  triangulo
VIBRATORIO retangulo

1 — Harmonicos;

2 — Modulagdo do sinal vibratério; e Equacdes

VI — JULGAMENTO DA SEVERIDADE DA VIBRACAO
o Vetores: Notagdo vetorial e operagdes com vetores

22 Bimestre

VIl — DEFEITOS COMUNS EM MAQUINAS
ROTATIVAS

1 - Desbalanceamento;

2 — Excentricidade;

3 — Desalinhamento;

4 — Empenamento;

5 —Rogamento;

6 — Folga;

7 — Eixo trincado;

8 — Ressonancia;

VIl — DEFEITOS EM ENGRENAGENS

IX — DEFEITOS EM MANCAIS DE ROLAMENTOS

X — DIAGNOSTICO DE DEFEITOS COMUNS EM
MAQUINAS ROTATIVAS

ATRAVES DE ANALISE DE VIBRACAO

XI  — DIAGNOSTICO DE DEFEITOS EM
ENGRENAGENS ATRAVES DE

ANALISE DE VIBRAGAO

XIl — DIAGNOSTICO DE DEFEITOS EM MANCAIS DE
ROLAMENTO

ATRAVES DE ANALISE DE VIBRACAO

XIll — DIAGNOSTICO DE DEFEITOS EM MAQUINAS
ELETRICAS

ATRAVES DE ANALISE DE VIBRACAO.

PLANO DE ENSINO 130/2024 - CCTMCC/DAEBPCC/DEBPCC/DGCCENTRO/IFFLU | P4gina 3 de 6




6) CONTEUDO

7) PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

Aula expositiva dialogada

Estudo dirigido

Atividades em grupo e individuais
Avaliacdo formativa

8) RECURSOS FiSICOS, MATERIAIS DIDATICOS E LABORATORIOS

Laboratério de Manutencgdo Preditiva (sala B45)
Coletor de Vibragdao
Bancada de Vibragdo

e Projetor
e Quadro
9) VISITAS TECNICAS E AULAS PRATICAS PREVISTAS
Local/Empresa Data Prevista Materiais/Equipamentos/Onibus
Todos os conteudos citados no item 6 envolvem atividades préticas Todas as Laboratério de Manutencgdo Preditiva,
simultaneas as tedricas aulas coletor de vibragdo e bancada de vibragdo.

10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

Data

Conteudo / Atividade docente e/ou discente
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10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

MOVIMENTO VIBRATORIO

1 — Movimento harmdnico;

2 —Vibragao livre ndo amortecida;

3 —Vibragdo livre amortecida;

4 — Vibragdo forgada;

5 — Frequéncia natural;

6 — Ressonancia;

Il — EQUIPAMENTO EMPREGADO NA MEDIGAO E ANALISE DOS DADOS
VIBRATORIOS

1 - Analisadores;

2 —Sensores de vibragdo;

3 —Sensores de referéncia de fase;

Ill- CARACTERISTICAS VIBRATORIAS DE MAQUINAS ROTATIVAS
1 - Amplitude;

2 — Frequéncia;

3 — Frequéncia relativa;

4 — Fase da vibragdo;

5 —Vibragdo global;

6 — Vibracao filtrada;

12 Bimestre - (20 h/a)
Inicio: 18 de novembro de 2024

Término: 28 de fevereiro de
2025

IV — GRAFICOS EMPREGADOS NA IDENTIFICACAO DAS
CARACTERISTICAS VIBRATORIAS DE MAQUINAS ROTATIVAS
1 - Amplitude versus tempo;

2 — Diagrama de Bode;

3 — Espectros de frequéncia;

V — ASPECTOS RELATIVOS AO PROCESSAMENTO DO SINAL
VIBRATORIO

1 - Harmonicos;

2 —Modulag¢do do sinal vibratério;

VI — JULGAMENTO DA SEVERIDADE DA VIBRACAO

Avaliagdo 1 (P1)
Inicio: 17 de fevereiro de 2025
Avaliacdo sistematica envolvendo questGes tedricas e praticas de valor 6,0 e trabalhos e
Término: 28 de fevereiro de atividades de avaliagdo continuada de valor 4,0.

2025

VIl — DEFEITOS COMUNS EM MAQUINAS ROTATIVAS

1 - Desbalanceamento;

2 — Excentricidade;

3 — Desalinhamento;

4 — Empenamento;

5 —Rogamento;

6 — Folga;

22 Bimestre - (20 h/a) 7 - Eixo trincado;

8 — Ressonancia;

Inicio: 10 de margo de 2025 VIl — DEFEITOS EM ENGRENAGENS

IX — DEFEITOS EM MANCAIS DE ROLAMENTOS

Término: 23 de maiode 2025  |X — DIAGNOSTICO DE DEFEITOS COMUNS EM MAQUINAS ROTATIVAS
ATRAVES DE ANALISE DE VIBRACAO

XI — DIAGNOSTICO DE DEFEITOS EM ENGRENAGENS ATRAVES DE
ANALISE DE VIBRACAO

Xl — DIAGNOSTICO DE DEFEITOS EM MANCAIS DE ROLAMENTO
ATRAVES DE ANALISE DE VIBRACAO

XIIl — DIAGNOSTICO DE DEFEITOS EM MAQUINAS ELETRICAS
ATRAVES DE ANALISE DE VIBRAGCAO.
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10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

Inicio: 5 de maio de 2025  |Avaliagdo 2 (P2)

Término: 16 de maio de Avaliacdo sistematica envolvendo questGes tedricas e praticas de valor 6,0 e trabalhos e
2025 atividades de avaliagdo continuada de valor 4,0.

Inicio: 19 de maio de 2025 Recuperaciio Semestral (RS)
Término: 23 de maio de

Avaliacdo sistematica tedrica e escrita de valor 10,0.
2025 ¢

11) BIBLIOGRAFIA

11.1) Bibliografia basica 11.2) Bibliografia complementar

Oliveira, Leonardo Peixoto e Noronha, Roberto

Firmento, “Andlise de Vibragdes em Arato Junior, Adyles, “Manutenc¢do Preditiva Usando
M4dquinas Rotivas”, Universidade Federal Anélise de Vibragdes”, Manole, 12
Fluminense, Niterdi, 2008. Edi¢do, 2004.

e Apostila IF FLUMINENSE.

Lucio José Terra Petrucci (1911475)
Leonardo Peixoto de Oliveira
Professor Coordenador
Componente Curricular: Analise de Vibragdo Curso Técnico em Mecénica (Concomitante/Subsequente) ao
Ensino Médio

Documento assinado eletronicamente por:
= Leonardo Peixoto de Oliveira, PROFESSOR ENS BASICO TECN TECNOLOGICO, em 02/12/2024 15:13:26.
» Lucio Jose Terra Petrucci, COORDENADOR(A) - FUC1 - CCTMCC, COORDENACAO DO CURSO TECNICO DE MECANICA, em 02/12/2024 16:31:43.

Este documento foi emitido pelo SUAP em 26/11/2024. Para comprovar sua autenticidade, faga a leitura do QRCode ao lado ou acesse
https://suap.iff.edu.br/autenticar-documento/ e fornega os dados abaixo:

Cédigo Verificador: 601616
Cddigo de Autenticagdo: 74607ffb93
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MINISTERIO DA EDUCAGAO
SECRETARIA DE EDUCACAQ PROFISSIONAL E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL FLUMINENSE
Campus Campos Centro
RUA DOUTOR SIQUEIRA, 273, None, PARQUE DOM BOSCO, CAMPOS DOS GOYTACAZES / RJ, CEP 28030130
Fone: (22) 2726-2903, (22) 2726-2906

PLANO DE ENSINO 105/2024 - CCTMCC/DAEBPCC/DEBPCC/DGCCENTRO/IFFLU

PLANO DE ENSINO
Curso: Técnico em Mecanica Concomitante ao Ensino Médio
Eixo Tecnoldgico de Controle e Processos Industriais

Ano 2024.2 Turma(s): 3M/ 3V /3BN

1) IDENTIFICACAO DO COMPONENTE CURRICULAR

Componente Curricular BOMBAS - Manutengdo e Instalagdo
Abreviatura BOMBAS
Carga hordria presencial 60 h/a

Carga horaria a distancia (caso o curso seja presencial, esse campo sé deve ser
preenchido se essa carga horaria estiver prevista em PPC. A carga horaria a distancia| N5 i
L . . L 30 se aplica
deve observar o limite maximo previsto na legislagio vigente referente a carga

horaria total do curso.)

Carga horaria de atividades teéricas 40 h/a
Carga horaria de atividades praticas 20 h/a
Carga horaria de atividades de Extensdo Ndo se aplica
Carga horaria total 60 h/a
Carga horaria/Aula Semanal 3 h/a
Professor Everton Alves Miranda
Matricula Siape 992629
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2) EMENTA

Introdugdo aos principios basicos da Hidrdulica (hidrostatica / hidrodindmica); Regimes de escoamento; N2 de Reynold's; Estudo
sobre Perda de Carga em um Sistema Hidrodinamico; Conceitos Bdsicos de Pressdo, Vazdo, Temperatura, Cavitagdo, N.P.S.H,
Trigonometria, Geometria Espacial, etc; Estudo sobre Tubulagdes Industriais, Valvulas e Bombas Rotativas, Alternativas e

Manutengdo.

3) OBJETIVOS DO COMPONENTE CURRICULAR

1.1. Geral:

¢ Conhecer os principios basicos da Hidrdulica, os Bpos, modelos e aplicabilidades dos diferentes
tipos de bombas, valvulas e tubulagdes

1.2. Especificos:

eConhecer os principios basicos da Hidraulica;

e Entender a relagio entre perda de CARGA X PRESSAO;

e |dentificar as variaveis relacionadas Bombas e como interferem no bombeamento de um liquido;
e Conhecer os materiais, processos de Fabricagdo, diametros comerciais, meios de liga¢gdo dos
acessorios de tubulagdo;

* Conhecer e entender o funcionamento de valvulas Industriais;

e Compreender a importancia das variaveis no funcionamento de uma bomba.

4) JUSTIFICATIVA DA UTILIZACAO DA MODALIDADE DE ENSINO

N3o se aplica

5) ATIVIDADES CURRICULARES DE EXTENSAO

Nao se aplica

() Projetos como parte do curriculo () Cursos e Oficinas como parte do curriculo
() Programas como parte do curriculo () Eventos como parte do curriculo

( ) Prestagdo graciosa de servigos como parte do curriculo
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5) ATIVIDADES CURRICULARES DE EXTENSAO

Resumo: Nao se aplica

Justificativa: N&o se aplica

Objetivos: Nao se aplica

Envolvimento com a comunidade externa:

N&o se aplica

6) CONTEUDO

CONTEUDO POR BIMESTRE

RELACAO INTERDISCIPLINAR

12 Bimestre

1 — Principios Basicos da Hidrostatica (Stevin/Pascall)
2 — Principios Basicos da Hidrodindmica (Castelli / Bernouilli)
3 — Regimes de Escoamento / N2 de Reynold's
4 — Perda de Carga
5 — Cavitagdo / N.P.S.H
6 — Tubulagdes Industriais
6.1 — Processos de Fabricagdo;
6.2 — Principais Materiais Utilizados na Fabricagdo de Tubos;
6.3 — Diametros Comerciais;
6.4 — Pressdes de Trabalho — SCTT;
6.5 — Cores Utilizadas na IdentificagGes dos Tubos;
6.6 — Meios de Ligacdo de Tubos;
6.7 — Acessérios de Tubulagdo;
7 — Valvulas Industriais
7.1 — Definigdo; Classificagdo, e Valvulas de Bloqueio:
7.1.1 Valvulas de Bloqueio:(Gaveta, Macho, Comporta, Esfera);

7.1.2 Valvulas de Regulagem: (Globo, Agulha, Controle,
Borboleta, Diafragma);

7.1.3 Vélvulas de Retengdo: (Fechamento, Pé, Portinhola, Esfera,
Levantamento);

12 Bimestre
1) Fisica
2.1 — Grandezas e unidades fisicas

2.2 — Hidrostatica e hidrodindmica

I1) Fisica / Manutengdo Mecénica
3.1 — Hidrostatica
3.2 — Manuteng¢do Mecanica

IIl) Mecanica Técnica e Componentes de

Mdquina

3.1 - Vedagoes

IV) Ciéncia dos Materiais

4.1 — Materiais metalicos

4.2 — Materiais metalicos ndo ferrosos
4.3 — Materiais ndo metalicos

V) Desenho

5.1 — Representagio de tubulagOes|
industriais
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7.1.4 Valvulas Redutoras de pressao;

6) CONTEUDO
7.2 — Gaxetas, Selo Mecanico, DimensGes Basicas das Valvulas,

Classes de Pressao;

7.3 — Materiais, Especializagdes e Normas Técnicas;

22 Bimestre

22 Bimestre

o IV) Mecanica Técnica e Componentes de
8 — Bombas Hidrdulicas

Maquina
8.1 —Tipos;
6.1 — Mancais de rolamento ¢
8.2 — Caracteristicas; deslizamento
8.3 — Partes Principais; 6.2 — Elementos de vedagdo

8.4 — Curvas Caracteristicas de uma bomba;
8.5 — Ponto de Trabalho;
8.6 — Sele¢do de Bombas;

9 — Bombas Hidraulicas

9.1 — Procedimentos visando detectar o defeito, corre¢do e teste
final de funcionamento em bombas alternativas, e rotativas com
énfase sobre as bombas centrifugas.

7) PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

e Aula expositiva dialogada

e Estudo dirigido

o Atividades em grupo ou individuais
e Pesquisas

e Avaliagdo formativa - Avaliagdo processual e continua, de forma a examinar a aprendizagem ao longo das|
atividades realizadas (produgdes, comentarios, apresentagdes, cria¢do, trabalhos em grupo, entre
outros).

Serdo utilizados como instrumentos avaliativos: provas escritas individuais, trabalhos escritos (individuais ou em
grupo) e atividades pratica.

Todas as atividades sdo avaliadas segundo o desenvolvimento das resolugdes, sendo instrumentalizado a partir da
quantidade de acertos. Para aprovagdo, o estudante devera obter um percentual minimo de 60% (sessenta por|
cento) do total de acertos do semestre letivo, que sera convertido em nota de 0,0 (zero) a 10,0 (dez).
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8) RECURSOS FiSICOS, MATERIAIS DIDATICOS E LABORATORIOS

As aulas serdo ministradas no laboratério. Serdo utilizadas as Bombas, tubulagGes, valvulas, componentes e
ferramentas |a existentes. As aulas expositivas se utilizardo de computador, TV/Monitor e quadro branco. As
atividades de revisdo e reforgo utilizaram materiais escritos e links para videos disponiveis no Ambiente Virtual de
Aprendizagem ClassRoom. Os recursos de video poderdo ser préprios ou de terceiros (mediante a curadoria
prévia do professor).

9) VISITAS TECNICAS E AULAS PRATICAS PREVISTAS

Local/Empresa Data Prevista Materiais/Equipamentos/Onibus

Todos os conteudos citados no item 6 envolvem atividades praticas Todas as

) . R - Bancadas e equipamentos didaticos
simultaneas as tedricas aulas

10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

Data Conteudo / Atividade docente e/ou discente
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10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

12 Bimestre — (30h/a)

Inicio: 03 de julho de 2024

Término: 03 de setembro de
2024

1 — Principios Basicos da Hidrostética (Stevin/Pascall)
2 — Principios Bésicos da Hidrodindmica (Castelli / Bernouilli)
3 — Regimes de Escoamento / N2 de Reynold's
4 — Perda de Carga
5 — Cavitagdo / N.P.S.H
6 — Tubulagdes Industriais
6.1 — Processos de Fabricagdo;
6.2 — Principais Materiais Utilizados na Fabricagdo de Tubos;
6.3 — Diametros Comerciais;
6.4 — Pressdes de Trabalho — SCTT;
6.5 — Cores Utilizadas na IdentificagGes dos Tubos;
6.6 — Meios de Ligagdo de Tubos;
6.7 — Acessérios de Tubulagdo;
7 — Vélvulas Industriais
7.1 — Definigdo; Classificagdo, e Valvulas de Bloqueio:
7.1.1 Valvulas de Bloqueio:(Gaveta, Macho, Comporta, Esfera);

7.1.2 Valvulas de Regulagem: (Globo, Agulha, Controle, Borboleta,
Diafragma);

7.1.3 Viélvulas de Retengdo: (Fechamento, Pé, Portinhola, Esfera,

Levantamento);
7.1.4 Valvulas Redutoras de pressao;

7.2 — Gaxetas, Selo Mecanico, Dimensdes Basicas das Valvulas, Classes de

Pressao;

7.3 — Materiais, Especializagdes e Normas Técnicas;

Inicio: 21 de agostao de 2024.

Término: 03 de setembro de
2024

Avaliacdo 1 (P1)

/Avaliagdo sistematica envolvendo quest&es tedricas, com valor 7,0, sendo a nota final Al
complementada com praticas de laboratério e atividades com avaliagdo continuada;|
atendendo ao estabelecido na RDP (Regulamentagdo Didatico Pedagdgica, e ao PPC|

(Plano Pedagdgico do Curso), item 8, da avaliagdo da aprendizagem.
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10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

292 Bimestre — (30h/a)

Inicio: 09 de setembro de 2024

Término: 09 de novembro de
2024

8 — Bombas Hidraulicas
8.1 —Tipos;
8.2 — Caracteristicas;
8.3 — Partes Principais;
8.4 — Curvas Caracteristicas de uma bomba;
8.5 — Ponto de Trabalho;
8.6 —Selegdo de Bombas;
9 — Bombas Hidraulicas

9.1 — Procedimentos visando detectar o defeito, corre¢do e teste final de
funcionamento em bombas alternativas, e rotativas com énfase sobre as
bombas centrifugas.

Inicio: 21 de outubro de 2024

Término: 01 de novembro de
2024

Avaliagdo 2 (P2)

/Avaliagdo sistematica envolvendo quest&es tedricas, com valor 7,0, sendo a nota final A2
complementada com praticas de laboratério e atividades com avaliagdo continuada;|
atendendo ao estabelecido na RDP (Regulamentagdo Didatico Pedagdgica, e ao PPC

(Plano Pedagdgico do Curso), item 8, da avaliagdo da aprendizagem.

Inicio: 04 de novembro de 2024

Término: 08 de novembro de
2024.

Recuperacgdo Semestral (P3)

/Avaliacdo através questBes tedricas envolvendo conceitos e aplicagdes, vantagens €
limitagOes, identificagdo de componentes e simbologia, bem como, interpretacdo e

elaboracgdo de diagramas hidrdulicos e pneumaticos, com valor 10,0.

11) BIBLIOGRAFIA

11.1) Bibliografi

a basica 11.2) Bibliografia complementar

(Antbnio Guizelle)
e Hidrdulica e Pneumatica (Jan
¢ InstalagGes Elevatodrias - Bom

Francisco Carvalho)

TubulagGes Industriais (Pedro E. Cliva Telles)

* Manual Técnico de Tubulagdo Industrial

e Manual de Hidraulica Basica (Rexnord).

¢ Manual de Treinamento (VOLs |, II, Il = K.S.B.)

uz Drapinski) e Catdlogos de Fabricantes de Tubulagdes Industriais,

bas (Djaima Bombas e Valvulas;
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Lucio Jose Terra Petrucci (1911475)

Coordenador
Everton Alves Miranda (992629)

Professor
Componente Curricular BOMBAS (Manutengdo e Instalagdo)

Curso Técnico em Mecénica (Concomitante/Subsequente) ao

Ensino Médio

COORDENACAO DO CURSO TECNICO DE MECANICA

Documento assinado eletronicamente por:

s Everton Alves Miranda, PROFESSOR ENS BASICO TECN TECNOLOGICO, em 29/11/2024 15:26:07.
s Lucio Jose Terra Petrucci, COORDENADOR(A) - FUC1 - CCTMCC, COORDENACAO DO CURSO TECNICO DE MECANICA, em 05/12/2024 21:11:30.

Este documento foi emitido pelo SUAP em 29/11/2024. Para comprovar sua autenticidade, faga a leitura do QRCode ao lado ou acesse
https://suap.iff.edu.br/autenticar-documento/ e fornega os dados abaixo:

Cddigo Verificador: 603069
Cddigo de Autenticagdo: c¢50a2189e3
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MINISTERIO DA EDUCACAO
SECRETARIA DE EDUCACAO PROFISSIONAL E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL FLUMINENSE
CAMPUS CAMPOS CENTRO
RUA DOUTOR SIQUEIRA, 273, None, PARQUE DOM BOSCO, CAMPOS DOS
GOYTACAZES / RJ, CEP 28030130
Fone: (22) 2726-2903, (22) 2726-2906

Documento 400535

PLANO DE ENSINO
Curso: Técnico em Mecanica (Concomitantes/Subsequentes) ao Ensino Médio
Eixo Tecnoldgico de Controles e Processos industriais
Ano 2024.2 TURMA: 3M

1) IDENTIFICAGAO DO COMPONENTE CURRICULAR

Componente Curricular SOLDAGEM 1
Abreviatura SOL 1
Carga horaria presencial 03 H/IA

Carga horéria a distancia (caso o curso seja presencial, esse campo
s deve ser preenchido se essa carga hordria estiver prevista em
PPC. A carga hordria a distdncia deve observar o limite maximo
previsto na legislagdo vigente referente a carga horaria total do
curso.)

NAO SE
APLICA

Carga horaria de atividades tedricas 40 HIA 167%

Carga horéria de atividades praticas 20 HIA | 33%

Carga horaria de atividades de Extensdo »I:IF-}I?ICSII-\E

Carga horaria total 60 H/IA

Carga horéria/Aula Semanal 03 H/A

Professor JORGE
AUGUSTO

Matricula Siape 269336

2) EMENTA

. Estudo do processo de soldagem com Eletrodo Revestido; Processo de
soldagem oxicombustivel e processos de corte oxicombustivel e plasma, com
fundamento de cada processo, principio de funcionamento; Equipamentos e
técnicas de soldagem; Corte e execucdo de tarefas praticas de cada processo de
soldagem e corte.

3) OBJETIVOS DO COMPONENTE CURRICULAR
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3) BBJETIVOS DO.COMPONENTE CURRICULAR
+" Descrever os fundamentos do processo,

 |dentificar e manusear os equipamentos;
» Classificar o consumivel;
* Conhecer e solucionar defeitos inerentes ao processo;

» Executar corretamente, de acordo com padrdes pré-estabelecidos soldas com o
processo.

4) JUSTIFICATIVA DA UTILIZACAO DA MODALIDADE DE ENSINO
NAO SE APLICA
5) ATIVIDADES CURRICULARES DE EXTENSAO

NAO SE APLICA

( ) Projetos como parte do curriculo
() Cursos e Oficinas como parte do
() Programas como parte do curriculo curriculo

() Prestagdo graciosa de servigos como parte ( ) Eventos como parte do curriculo
do curriculo

Resumo:

NAO SE APLICA

Justificativa:

NAO SE APLICA

Objetivos:

NAO SE APLICA

Envolvimento com a comunidade externa:

NAO SE APLICA

6) CONTEUDO

RELACAO

CONTEUDO POR BIMESTRE/TRIMESTRE INTERDISCIPLINAR

1° BIMESTRE.

1 - PROCESSO DE SOLDAGEM COM ELETRODO
REVESTIDO

1.1 — Principio de funcionamento do processo com Eletrodo
Revestido;

1.2 — Fisica do Arco Elétrico;
1.3 — Fundamentos do processo com Eletrodo Revestido;
1.4 — Equipamentos do processo com Eletrodo Revestido;
1.5 — Tipos de revestimento;
1.6 — Classificacéo de eletrodo;
1.7 — Posicao de soldagem;
1.8 — Técnicas operacionais de soldagem;
1.9 — Defeitos, causas e solucgoes;
2° BIMESTRE.
3 - Eletricidade basica;
2 - PROCESSO DE SOLDAGEM OXICOMBUSTIVEL

- Fundicéo;
2.1 — Principio de funcionamento do processo de soldagem
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6)<CON’OEISI§@|: ' - Quimica;
2.2 — Gases combustivel e comburente; - Fisica;
2.3 — Equipamentos do processo;

2.4 — Técnicas operacionais do processo;

2.5 — Defeitos do processo de soldagem Oxicombustivel;

3 - PROCESSO DE CORTE DE METAIS
OXICOMBUSTIVEL

3.1 — Principio de funcionamento do corte oxicombustivel;
3.2 — Equipamentos do processo;

3.3 — Gases combustivel e comburente;

3.4 — Técnicas operacionais do processo;

4 - PROCESSO DE CORTE DE METAIS COM PLASMA
4.1 — Principio de funcionamento do corte plasma;

4.2 — Equipamentos do processo plasma;

4.3 — Gas do processo;

4.4 — Técnicas operacionais do processo.

7) PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

e Aula expositiva dialogada
e Atividades em grupo ou individuais

e Pesquisas

Momentos Presenciais: Aula expositiva dialogada; Estudo dirigido; Atividades em
grupo ou individuais.

Avaliacdes: Atividade 1 (ELETRODO REVESTIDO; Avaliagéo P1; Atividade 2
(TIG); Atividade 3 (Arco Submerso); Avaliacéo P2

Praticas profissionais:

12 Préatica (Processo SMAW - Desenvolvimento de corddes paralelos de solda na
posicéo plana;

22 Pratica (Processo SMAW) - Desenvolvimento de corddes sobrepostos na
posicéo plana;

32 Pratica (Processo SMAW) - Soldagem de junta de angula na posigao horizontal
(2F);

42 Prética (Processo OXI-CORTE) - Processo de execucéo - como regular o
macarico, como acender o magarico.

52 Pratica (Processo OXI-CORTE) - Como posicionar 0 magarico para cortar, cortar
a peca.

62 Pratica (Processo de SOLDAGEM OXICOMBUSTIVEL) - Soldagem de de
chapas e solda com fusao de dois elementos.

72 Pratica (Processo de CORTE PLASMA - Como posicionar para cortar, cortar a
peca.

8) RECURSOS FiSICOS, MATERIAIS DIDATICOS E LABORATORIOSa

QUADRO BRANCO, TELEVISAO, LABORATORIO DE SOLDAGEM - SALA
B53 e SALA B55F, EQUIPAMENTOS DE SOLDAGEM (MAQUINAS
INVERSORAS), SISTEMA DE OXICORTE (MACARICOS).

9) VISITAS TECNICAS E AULAS PRATICAS PREVISTAS

Local/Empresa Data Prevista Materiais/Equipamentos/Onibus

10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

Data Conteudo / Atividade docente e/ou discente
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18 PIRENGGRAMAT EPRGENVSE YIMENSOLDAGEM A ARCO ELETRICO COM
ELETRODO REVESTIDO (SMAW)
1 - Fundamentos;
2 - Equipamentos:

Inicio: 09 de 3 - Consumiveis;
Novembro de 2024 4 _ vantagens e Limitacdes;
5 - Aplicacao.

Término: 28 de
fevereiro de 2025

Avaliacdo 1 (Al), atividade individual e sem consulta = 70%

17/02/2025 Atividades em aula e consultas ou em dupla/grupo com

28/02/2025 somadas = 30%

22 Bimestre - (30h/a)
PROCESSO DE SOLDAGEM E CORTE OXIACETILENICA

1 - Fundamentos;
Inicio: 03 de Mar¢o 2 — Equipamentos:

2025 3 - Consumiveis;
4 - Vantagens e Limitacoes;
Término: 23 de 5 - Aplicacéo.
Maio de 2025
05/05/2025

Avaliacdo 2 (A2), atividade individual e sem consulta = 70%

Atividades em aula e consultas ou em dupla/grupo com

16/05/2025 somadas = 30%

Avaliacdo Final 3 (A3)
21/05/2025
Avaliacéo Individual e sem consulta da matéria toda = 100%

11) BIBLIOGRAFIA

11.2)
11.1) Bibliografia basica Bibliografia
complementar

* MARQUES, P. V. Tecnologia da Soldagem Universidade
Federal de Minas Gerais -BR- 12 edi¢do — 1991.

* QUITES, A Tecnologia da soldagem a arco voltaico DUTRA, J.
C. EDEME Florianépolis-BR - 1979

* AWS Welding Handbook eight edition - volume 2 -Welding
process

* SENAI, Manual de soldagem ao arco elétrico - SENAI- SP —
1976

e Marques, P. V.; Modenesi, P. J.; Bracarense, A. Q. Soldagem:
Fundamentos e Tecnologia. 2ed., Editora UFMG, Belo Horizonte,

2007.
Jorge Augusto Leite de Barros Llcio José Terra Petrucci
1911475
269336
Professor Coordenador

Curso Técnico Concomitante/Subsequente ao

Componente Curricular Soldagem 1 Ensino Médio em 2024-2

COORDENACAO DO CURSO TECNICO DE MECANICA
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MINISTERIO DA EDUCACAO

SECRETARIA DE EDUCAGAO PROFISSIONAL E TECNOLOGICA

INSTITUTO FEDERAL FLUMINENSE
Campus Campos Centro

RUA DOUTOR SIQUEIRA, 273, None, PARQUE DOM BOSCO, CAMPOS DOS GOYTACAZES / RJ, CEP 28030130

Fone: (22) 2726-2903, (22) 2726-2906

PLANO DE ENSINO 118/2024 - CCTMCC/DAEBPCC/DEBPCC/DGCCENTRO/IFFLU

PLANO DE ENSINO

Curso: Técnico em Mecénica (Concomitante/Subsequente) ao Ensino Médio

Eixo Tecnoldgico de Controle e Processos Industriais

Ano 2024.2 Turma(s): 3 BN

1) IDENTIFICACAO DO COMPONENTE CURRICULAR

Componente Curricular

Manufatura Assistida por

Computador
Abreviatura (CAM)
Carga horaria presencial 80 h/a

Carga horaria a distancia (caso o curso seja presencial, esse campo sé deve ser
preenchido se essa carga horaria estiver prevista em PPC. A carga hordria a distancia
deve observar o limite maximo previsto na legislagdo vigente referente a carga
horaria total do curso.)

N3o se aplica

Carga horaria de atividades teéricas

48 h/a

Carga horaria de atividades praticas

32 h/a

Carga horaria de atividades de Extensdo

N3o se aplica

Carga hordria total

80 h/a

Carga horaria/Aula Semanal

4 h/a

Professor

Carlan Ribeiro Rodrigues

Matricula Siape

1911480
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2) EMENTA

Introdugdo a uma nova metodologia de usinagem, através da utilizagdo de maquinas comandadas alfanuméricamente
e/ou através de computador. Utilizar a programagdo manual e a programagao assistida por computador, através da
utilizacdo de softwares de programacgdo que permite a simulagdo e a conversao em linguagem de maquina conforme
as normas técnicas vigentes nesta area.

3) OBJETIVOS DO COMPONENTE CURRICULAR

* Apresentar de maneira clara, os conceitos, defini¢des, aplicagdes, limitagdes, vantagens e desvantagens da usinagem a

comando numérico;
¢ Desenvolver uma aprendizagem metodoldgica de maquinas a comando numérico, através de ensinamentos tedricos e

praticos.

4) JUSTIFICATIVA DA UTILIZACAO DA MODALIDADE DE ENSINO

N3o se aplica

5) ATIVIDADES CURRICULARES DE EXTENSAO

N3o se aplica

() Cursos e Oficinas como parte do curriculo

() Projetos como parte do curriculo
( ) Eventos como parte do curriculo

() Programas como parte do curriculo

() Prestacdo graciosa de servigos como parte do curriculo

Resumo: Nao se aplica

Justificativa: Nao se aplica

Objetivos: Ndo se aplica

Envolvimento com a comunidade externa: N&o se aplica

6) CONTEUDO
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6) CONTEUDO

CONTEUDO POR BIMESTRE RELAGAO INTERDISCIPLINAR

12 Bimestre

1. SISTEMA

1.1. Introdugdo;

1.2. Processador;

1.3. Banco de dados tecnoldgicos;
1.4. P6s- processador;

1.5. DNC ( Controle Numérico a
Distancia );

2. VANTAGENS E DESVANTAGEN
2.1.Padronizagdo, Treinamento,
Confiabilidade, Recursos humanos,

Visualizagdo grafica;

2.2. Link com sistemas CAD (Desenho
feito com Auxilio do Computador );

2.3.Integragdo,Configuravel,
Modular, Expansivel, Amigavel.

3.1. PROCEDIMENTO DE INSTALAGAO
3.1.Criacdo de diretérios;
3.2. Finalidade de cada diretério;

3.3. Utilizacdo dos diretorios;

4. CONFIGURACOES

4.1.Sistema, Cotas, Textos, Cores,
Layers, Tecnologia;

12 Bimestre

X . X 1.Portugués
4.2. Criar um arquivo, Abrir um

arquivo, Salvar um arquivo, Editar um
arquivo, Arquivar imagem, Imprimir
arquivos;

1.1.Leitura e interpretacdo de textos

2. Matematica

>- GEOMETRIA 2.1. Operag¢des matematicas basicas;
5.1. Plano cartesiano, Sistema de
coordenadas absolutas, incrementais
e polares, definir pontos, linhas,
arcos e drculos, definir perfis bruto e
acabado:

2.2. Fung¢oes Exponenciais;
2.3 Fungdes Trigonométricas;

3. Transformagdo de unidades: Comprimento, area, volume.

5.2.Definir origem pega (zero pecga

3.1.Plano cartesiano: interpretagdo. Os alunos tém muita
G54 e G55);

dificuldade

22 Bimestre - - . . ~
3.2. Informatica basica: diretdrios, arquivos, configuragoes.

6. FERRAMENTAS E SUPORTES
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6.1.Velocidade de corte, avancgo, rpm;

6) CONTEUDO

6,2. Definir ferramentas / inserto
(desbaste, acabamento, canal,
sangrar, furar);
6,3.Definir suporte das ferramentas;

22 Bimestre
6.4.Definir ponto de troca de
ferramentas; 4.Desenho Técnico e Mecanico.
6.5. Definir origem torre; 4.1.Ler e interpretar
6.6 Definir origem maquina (zero 5. Metrologia

maquina):

5.1.Conhecer unidades de medidas.
6.7.Definir referenciamento;

5.2.Saber fazer transformagdo de unidade.
6.8.Definir zeramento das

ferramentas; 6.Usinagem

6.2. Conhecer o que é VC (velocidade de corte); Av (avango); Pc

(Profundidade de corte); RPM (rotagGes por minuto).
7. LINGUAGEM DE PROGRAMAGAO

6.3.Saber transformar mm/min em mm/rot e vice-versa.
7.1.Sistema ISO;
7.2.Programagao manual:
7.3. Interpolagdo linear (G01);

7.4.Interpolagdo circular (G02, G03);

7.5.Compensacao de raio de
ferramenta: direita / esquerda;

7.6. Quadrante das ferramentas;

7.7.Programagao assistida por
computador:

7.8. Linguagem ATP;
8. TECNOLOGIA

8.1. Definir a operagdo de usinagem a
ser realizada (desbaste, acabamento,
canal, sangrar, furar);

8.2. Executar a operagao de usinagem
desejada;

9. USINAGEM

9.1.Usinagem em maquinas C.N.C
(Comando Numérico
Computadorizado);

9.2. Introdugdo ao manuseio e
operagdo nas Maquinas: Torno
Nardini Sinumerik 828D, Mirac PC
(Denford), Triac PC (Denford) e
Dicovery 560 (Romi).
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7) PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

e Aula expositiva dialogada
e Estudo dirigido

e Atividades em grupo

e Pesquisas

e Avaliagdo formativa

Sado utilizados como instrumentos avaliativos: provas escritas individuais, trabalhos de praticas laboratoriais em dupla,
apresentagdo da pasta com todas as construgdes geométricas trabalhadas ao longo do semestre letivo.

Todas as atividades sdo avaliadas segundo o desenvolvimento das resolugdes, sendo instrumentalizadas a partir da
quantidade de acertos. Para aprovacdo, o estudante devera obter um percentual minimo de 60% (sessenta por cento) do
total de acertos do semestre letivo, que sera convertido em nota de 0,0 (zero) a 10,0 (dez).

8) RECURSOS FiSICOS, MATERIAIS DIDATICOS E LABORATORIOS

Laboratério de Usinagem Automatizada (B40). computadores, software CAM e CAD, torno CNC, central de usinagem CNC,
compressor e material de consumo (Tarugos, chapas, ferramentas de corte, fluidos de corte e lubrificagdo).

9) VISITAS TECNICAS E AULAS PRATICAS PREVISTAS

Local/Empresa Data Prevista Materiais/Equipamentos/Onibus

N3ao se aplica

Nao se aplica

Nao se aplica

Laboratdrio de Usinagem Automatizada

Todos os contetdos citados no item 6 envolvem atividades Todas as |(B40). computadores, software CAM e
praticas simultaneas as teodricas aulas CAD, torno CNC, central de usinagem
CNC.

10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

Data Contetdo / Atividade docente e/ou discente
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10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

12 Bimestre - (40 h/a)
Inicio: 18 de novembro de 2024.

Término: 17 de fevereiro de
2025.

12 Bimestre

1. SISTEMA

1.1. Introdugido;

1.2. Processador;

1.3. Banco de dados tecnoldgicos;

1.4. Pés- processador;

1.5. DNC ( Controle Numérico a Distancia );
2. VANTAGENS E DESVANTAGEN

2.1.Padronizagdo, Treinamento, Confiabilidade, Recursos humanos,
Visualizagdo grafica;

2.2. Link com sistemas CAD (Desenho feito com Auxilio do Computador );
2.3.Integracdo,Configuravel, Modular, Expansivel, Amigavel.

3.1. PROCEDIMENTO DE INSTALACAO

3.1.Criacdo de diretorios;

3.2. Finalidade de cada diretério;

3.3. Utilizagdo dos diretérios;

4. CONFIGURAGOES
4.1.Sistema, Cotas, Textos, Cores, Layers, Tecnologia;

4.2. Criar um arquivo, Abrir um arquivo, Salvar um arquivo, Editar um arquivo,
Arquivar imagem, Imprimir arquivos;

5. GEOMETRIA

5.1. Plano cartesiano, Sistema de coordenadas absolutas, incrementais e
polares, definir pontos, linhas, arcos e circulos, definir perfis bruto e acabado:

5.2.Definir origem pega (zero pega G54 e G55);

19 de fevereiro de 2025

Avaliagdo 1 (P1)

Avaliagdo sistematica envolvendo questdes tedricas, de valor 6,0, sendo
complementada a nota final A1 com os trabalhos praticos e atividades de avaliagao
continuada; atendendo ao estabelecido na RDP (Regulamentagdo Didatico Pedagdgica,
e ao PPC (Plano Pedagdgico do Curso), item 8, da avaliagdo da aprendizagem.
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10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

6. FERRAMENTAS E SUPORTES
6.1.Velocidade de corte, avanco, rpm;
6,2. Definir ferramentas / inserto (desbaste, acabamento, canal, sangrar, furar);
6,3.Definir suporte das ferramentas;
6.4.Definir ponto de troca de ferramentas;
6.5. Definir origem torre;
6.6 Definir origem maquina (zero maquina):
6.7.Definir referenciamento;

6.8.Definir zeramento das ferramentas;

7. LINGUAGEM DE PROGRAMA(;AO
7.1.Sistema ISO;
22 Bimestre - (40h/a)

7.2.Programacgdo manual:
Inicio: 24 de fevereiro de 2025

3 7.3. Interpolagdo linear (G01);
Término: 23 de maio de 2025.
7.4.Interpolacgdo circular (G02, G03);

7.5.Compensagdo de raio de ferramenta: direita / esquerda;
7.6. Quadrante das ferramentas;

7.7.Programacao assistida por computador:

7.8. Linguagem ATP;

8. TECNOLOGIA

8.1. Definir a operagdo de usinagem a ser realizada (desbaste, acabamento,
canal, sangrar, furar);

8.2. Executar a operagao de usinagem desejada;
9. USINAGEM
9.1.Usinagem em maquinas C.N.C (Comando Numérico Computadorizado);

9.2. Introdugdo ao manuseio e operagdo nas Maquinas: Mirac PC (Denford),
Triac PC (Denford) e Dicovery 560 (Romi).

Avaliagdo 2 (P2)

Avaliacdo sistematica envolvendo questdes tedricas, de valor 6,0, sendo
complementada a nota final A1 com os trabalhos praticos e atividades de avaliagdo
continuada; atendendo ao estabelecido na RDP (Regulamentagdo Didatico Pedagdgica,
e ao PPC (Plano Pedagdgico do Curso), item 8, da avaliagdo da aprendizagem.

14 de maio de 2025
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10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

Recuperagdo Semestral (RS)
21 de maio de 2025.
Avaliagdo sistematica envolvendo questGes tedricas, de valor 10,0

11) BIBLIOGRAFIA

11.1) Bibliografia basica 11.2) Bibliografia complementar

¢ Apostila de CAM — IFFluminense - Campus — Campos-
Centro www.unicam.com.br ® BRESCIANI, E.F. (Coord.), Conformacgdo Plastica dos Metais.

Editora da UNICAMP,4a Ed, 1996. Principios e Aplicag0es.
* SOUZA, A.F. Engenharia Integrada por Computador e  |Editora ArtLiber. 2009

Sistemas CAD/CAM/CNC:Principios e Aplicagdes. Editora
ArtLiber. 2009. ¢ DIETER, G.E. Metalurgia Mecanica. Ed. Guanabara Dois, 2a Ed.
1981

Carlan Ribeiro Rodrigues (1911480) Lucio Jose Terra Petrucci (1911475)

Professor
. - Coordenadora
Componente Curricular Manufatura Assistida por L. . X
Curso Técnico em Mecénica (Concomitante/Subsequente) ao
Computador (CAM).
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MINISTERIO DA EDUCACAO

SECRETARIA DE EDUCAGAO PROFISSIONAL E TECNOLOGICA

INSTITUTO FEDERAL FLUMINENSE
Campus Campos Centro

RUA DOUTOR SIQUEIRA, 273, None, PARQUE DOM BOSCO, CAMPOS DOS GOYTACAZES / RJ, CEP 28030130

Fone: (22) 2726-2903, (22) 2726-2906

PLANO DE ENSINO 117/2024 - CCTMCC/DAEBPCC/DEBPCC/DGCCENTRO/IFFLU

PLANO DE ENSINO

Curso: Técnico em Mecénica (Concomitante/Subsequente) ao Ensino Médio

Eixo Tecnoldgico de Controle e Processos Industriais

Ano 2024.2 Turma(s): 3 AN

1) IDENTIFICACAO DO COMPONENTE CURRICULAR

Componente Curricular

Manufatura Assistida por

Computador
Abreviatura (CAM)
Carga horaria presencial 80 h/a

Carga horaria a distancia (caso o curso seja presencial, esse campo sé deve ser
preenchido se essa carga horaria estiver prevista em PPC. A carga hordria a distancia
deve observar o limite maximo previsto na legislagdo vigente referente a carga
horaria total do curso.)

N3o se aplica

Carga horaria de atividades teéricas

48 h/a

Carga horaria de atividades praticas

32 h/a

Carga horaria de atividades de Extensdo

N3o se aplica

Carga hordria total

80 h/a

Carga horaria/Aula Semanal

4 h/a

Professor

Carlan Ribeiro Rodrigues

Matricula Siape

1911480
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2) EMENTA

Introdugdo a uma nova metodologia de usinagem, através da utilizagdo de maquinas comandadas alfanuméricamente
e/ou através de computador. Utilizar a programagdo manual e a programagao assistida por computador, através da
utilizacdo de softwares de programacgdo que permite a simulagdo e a conversao em linguagem de maquina conforme
as normas técnicas vigentes nesta area.

3) OBJETIVOS DO COMPONENTE CURRICULAR

* Apresentar de maneira clara, os conceitos, defini¢des, aplicagdes, limitagdes, vantagens e desvantagens da usinagem a

comando numérico;
¢ Desenvolver uma aprendizagem metodoldgica de maquinas a comando numérico, através de ensinamentos tedricos e

praticos.

4) JUSTIFICATIVA DA UTILIZACAO DA MODALIDADE DE ENSINO

N3o se aplica

5) ATIVIDADES CURRICULARES DE EXTENSAO

N3o se aplica

() Cursos e Oficinas como parte do curriculo

() Projetos como parte do curriculo
( ) Eventos como parte do curriculo

() Programas como parte do curriculo

() Prestacdo graciosa de servigos como parte do curriculo

Resumo: Nao se aplica

Justificativa: Nao se aplica

Objetivos: Ndo se aplica

Envolvimento com a comunidade externa: N&o se aplica

6) CONTEUDO
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6) CONTEUDO

CONTEUDO POR BIMESTRE RELAGAO INTERDISCIPLINAR

12 Bimestre

1. SISTEMA

1.1. Introdugdo;

1.2. Processador;

1.3. Banco de dados tecnoldgicos;
1.4. P6s- processador;

1.5. DNC ( Controle Numérico a
Distancia );

2. VANTAGENS E DESVANTAGEN
2.1.Padronizagdo, Treinamento,
Confiabilidade, Recursos humanos,

Visualizagdo grafica;

2.2. Link com sistemas CAD (Desenho
feito com Auxilio do Computador );

2.3.Integragdo,Configuravel,
Modular, Expansivel, Amigavel.

3.1. PROCEDIMENTO DE INSTALAGAO
3.1.Criacdo de diretérios;
3.2. Finalidade de cada diretério;

3.3. Utilizacdo dos diretorios;

4. CONFIGURACOES

4.1.Sistema, Cotas, Textos, Cores,
Layers, Tecnologia;

12 Bimestre

X . X 1.Portugués
4.2. Criar um arquivo, Abrir um

arquivo, Salvar um arquivo, Editar um
arquivo, Arquivar imagem, Imprimir
arquivos;

1.1.Leitura e interpretacdo de textos

2. Matematica

>- GEOMETRIA 2.1. Operag¢des matematicas basicas;
5.1. Plano cartesiano, Sistema de
coordenadas absolutas, incrementais
e polares, definir pontos, linhas,
arcos e drculos, definir perfis bruto e
acabado:

2.2. Fung¢oes Exponenciais;
2.3 Fungdes Trigonométricas;

3. Transformagdo de unidades: Comprimento, area, volume.

5.2.Definir origem pega (zero pecga

3.1.Plano cartesiano: interpretagdo. Os alunos tém muita
G54 e G55);

dificuldade

22 Bimestre - - . . ~
3.2. Informatica basica: diretdrios, arquivos, configuragoes.

6. FERRAMENTAS E SUPORTES
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6.1.Velocidade de corte, avancgo, rpm;

6) CONTEUDO

6,2. Definir ferramentas / inserto
(desbaste, acabamento, canal,
sangrar, furar);
6,3.Definir suporte das ferramentas;

22 Bimestre
6.4.Definir ponto de troca de
ferramentas; 4.Desenho Técnico e Mecanico.
6.5. Definir origem torre; 4.1.Ler e interpretar
6.6 Definir origem maquina (zero 5. Metrologia

maquina):

5.1.Conhecer unidades de medidas.
6.7.Definir referenciamento;

5.2.Saber fazer transformagdo de unidade.
6.8.Definir zeramento das

ferramentas; 6.Usinagem

6.2. Conhecer o que é VC (velocidade de corte); Av (avango); Pc

(Profundidade de corte); RPM (rotagGes por minuto).
7. LINGUAGEM DE PROGRAMAGAO

6.3.Saber transformar mm/min em mm/rot e vice-versa.
7.1.Sistema ISO;
7.2.Programagao manual:
7.3. Interpolagdo linear (G01);

7.4.Interpolagdo circular (G02, G03);

7.5.Compensacao de raio de
ferramenta: direita / esquerda;

7.6. Quadrante das ferramentas;

7.7.Programagao assistida por
computador:

7.8. Linguagem ATP;
8. TECNOLOGIA

8.1. Definir a operagdo de usinagem a
ser realizada (desbaste, acabamento,
canal, sangrar, furar);

8.2. Executar a operagao de usinagem
desejada;

9. USINAGEM

9.1.Usinagem em maquinas C.N.C
(Comando Numérico
Computadorizado);

9.2. Introdugdo ao manuseio e
operagdo nas Maquinas: Torno
Nardini Sinumerik 828D, Mirac PC
(Denford), Triac PC (Denford) e
Dicovery 560 (Romi).
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7) PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

e Aula expositiva dialogada
e Estudo dirigido

e Atividades em grupo

e Pesquisas

e Avaliagdo formativa

Sado utilizados como instrumentos avaliativos: provas escritas individuais, trabalhos de praticas laboratoriais em dupla,
apresentagdo da pasta com todas as construgdes geométricas trabalhadas ao longo do semestre letivo.

Todas as atividades sdo avaliadas segundo o desenvolvimento das resolugdes, sendo instrumentalizadas a partir da
quantidade de acertos. Para aprovacdo, o estudante devera obter um percentual minimo de 60% (sessenta por cento) do
total de acertos do semestre letivo, que sera convertido em nota de 0,0 (zero) a 10,0 (dez).

8) RECURSOS FiSICOS, MATERIAIS DIDATICOS E LABORATORIOS

Laboratério de Usinagem Automatizada (B40). computadores, software CAM e CAD, torno CNC, central de usinagem CNC,
compressor e material de consumo (Tarugos, chapas, ferramentas de corte, fluidos de corte e lubrificagdo).

9) VISITAS TECNICAS E AULAS PRATICAS PREVISTAS

Local/Empresa Data Prevista Materiais/Equipamentos/Onibus

N3ao se aplica

Nao se aplica

Nao se aplica

Laboratdrio de Usinagem Automatizada

Todos os contetdos citados no item 6 envolvem atividades Todas as |(B40). computadores, software CAM e
praticas simultaneas as teodricas aulas CAD, torno CNC, central de usinagem
CNC.

10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

Data Contetdo / Atividade docente e/ou discente
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10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

12 Bimestre - (40 h/a)
Inicio: 18 de novembro de 2024.

Término: 17 de fevereiro de
2025.

12 Bimestre

1. SISTEMA

1.1. Introdugido;

1.2. Processador;

1.3. Banco de dados tecnoldgicos;

1.4. Pés- processador;

1.5. DNC ( Controle Numérico a Distancia );
2. VANTAGENS E DESVANTAGEN

2.1.Padronizagdo, Treinamento, Confiabilidade, Recursos humanos,
Visualizagdo grafica;

2.2. Link com sistemas CAD (Desenho feito com Auxilio do Computador );
2.3.Integracdo,Configuravel, Modular, Expansivel, Amigavel.

3.1. PROCEDIMENTO DE INSTALACAO

3.1.Criacdo de diretorios;

3.2. Finalidade de cada diretério;

3.3. Utilizagdo dos diretérios;

4. CONFIGURAGOES
4.1.Sistema, Cotas, Textos, Cores, Layers, Tecnologia;

4.2. Criar um arquivo, Abrir um arquivo, Salvar um arquivo, Editar um arquivo,
Arquivar imagem, Imprimir arquivos;

5. GEOMETRIA

5.1. Plano cartesiano, Sistema de coordenadas absolutas, incrementais e
polares, definir pontos, linhas, arcos e circulos, definir perfis bruto e acabado:

5.2.Definir origem pega (zero pega G54 e G55);

18 de fevereiro de 2025

Avaliagdo 1 (P1)

Avaliagdo sistematica envolvendo questdes tedricas, de valor 6,0, sendo
complementada a nota final A1 com os trabalhos praticos e atividades de avaliagao
continuada; atendendo ao estabelecido na RDP (Regulamentagdo Didatico Pedagdgica,
e ao PPC (Plano Pedagdgico do Curso), item 8, da avaliagdo da aprendizagem.
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10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

6. FERRAMENTAS E SUPORTES
6.1.Velocidade de corte, avanco, rpm;
6,2. Definir ferramentas / inserto (desbaste, acabamento, canal, sangrar, furar);
6,3.Definir suporte das ferramentas;
6.4.Definir ponto de troca de ferramentas;
6.5. Definir origem torre;
6.6 Definir origem maquina (zero maquina):
6.7.Definir referenciamento;

6.8.Definir zeramento das ferramentas;

7. LINGUAGEM DE PROGRAMA(;AO
7.1.Sistema ISO;
22 Bimestre - (40h/a)

7.2.Programacgdo manual:
Inicio: 24 de fevereiro de 2025

3 7.3. Interpolagdo linear (G01);
Término: 23 de maio de 2025.
7.4.Interpolacgdo circular (G02, G03);

7.5.Compensagdo de raio de ferramenta: direita / esquerda;
7.6. Quadrante das ferramentas;

7.7.Programacao assistida por computador:

7.8. Linguagem ATP;

8. TECNOLOGIA

8.1. Definir a operagdo de usinagem a ser realizada (desbaste, acabamento,
canal, sangrar, furar);

8.2. Executar a operagao de usinagem desejada;
9. USINAGEM
9.1.Usinagem em maquinas C.N.C (Comando Numérico Computadorizado);

9.2. Introdugdo ao manuseio e operagdo nas Maquinas: Mirac PC (Denford),
Triac PC (Denford) e Dicovery 560 (Romi).

Avaliagdo 2 (P2)

Avaliacdo sistematica envolvendo questdes tedricas, de valor 6,0, sendo
complementada a nota final A1 com os trabalhos praticos e atividades de avaliagdo
continuada; atendendo ao estabelecido na RDP (Regulamentagdo Didatico Pedagdgica,
e ao PPC (Plano Pedagdgico do Curso), item 8, da avaliagdo da aprendizagem.

13 de maio de 2025
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10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

Recuperagdo Semestral (RS)
20 de maio de 2025.
Avaliagdo sistematica envolvendo questGes tedricas, de valor 10,0

11) BIBLIOGRAFIA

11.1) Bibliografia basica 11.2) Bibliografia complementar

¢ Apostila de CAM — IFFluminense - Campus — Campos-
Centro www.unicam.com.br ® BRESCIANI, E.F. (Coord.), Conformacgdo Plastica dos Metais.

Editora da UNICAMP,4a Ed, 1996. Principios e Aplicag0es.
* SOUZA, A.F. Engenharia Integrada por Computador e  |Editora ArtLiber. 2009

Sistemas CAD/CAM/CNC:Principios e Aplicagdes. Editora
ArtLiber. 2009. ¢ DIETER, G.E. Metalurgia Mecanica. Ed. Guanabara Dois, 2a Ed.
1981

Carlan Ribeiro Rodrigues (1911480) Lucio Jose Terra Petrucci (1911475)

Professor
. - Coordenadora
Componente Curricular Manufatura Assistida por L. . X
Curso Técnico em Mecénica (Concomitante/Subsequente) ao
Computador (CAM).

Ensino Médio

Documento assinado eletronicamente por:
» Carlan Ribeiro Rodrigues, PROFESSOR ENS BASICO TECN TECNOLOGICO, em 01/12/2024 22:17:14.
» Lucio Jose Terra Petrucci, COORDENADOR(A) - FUC1 - CCTMCC, COORDENACAO DO CURSO TECNICO DE MECANICA, em 02/12/2024 08:30:11.

Este documento foi emitido pelo SUAP em 01/12/2024. Para comprovar sua autenticidade, faga a leitura do QRCode ao lado ou acesse
https://suap.iff.edu.br/autenticar-documento/ e fornega os dados abaixo:

Cadigo Verificador: 603356
Codigo de Autenticagdo: 6904ad3ceb
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MINISTERIO DA EDUCACAO
SECRETARIA DE EDUCAGAO PROFISSIONAL E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL FLUMINENSE

Campus Campos Centro

RUA DOUTOR SIQUEIRA, 273, None, PARQUE DOM BOSCO, CAMPOS DOS GOYTACAZES / RJ, CEP 28030130

Fone: (22) 2726-2903, (22) 2726-2906

PLANO DE ENSINO 129/2024 - CCTMCC/DAEBPCC/DEBPCC/DGCCENTRO/IFFLU

PLANO DE ENSINO

Curso: Técnico em Mecanica (Concomitante/Subsequente) ao Ensino Médio

Eixo Tecnolégico de Controle e Processos Industriais

Ano 2024.2 Turma(s): 3M, 3V, 3AN,

3BN

1) IDENTIFICACAO DO COMPONENTE CURRICULAR

Componente Curricular

Manuteng¢do Mecanica

Abreviatura

Manutengdo

Carga horaria presencial

40 h/a

Carga horaria a distancia (caso o curso seja presencial, esse campo sé deve ser
preenchido se essa carga hordria estiver prevista em PPC. A carga horaria a distancia
deve observar o limite maximo previsto na legislagdo vigente referente a carga

horéria total do curso.)

N&o se aplica

Carga horéria de atividades tedricas 24 h/a

Carga horéaria de atividades préaticas 16 h/a

Carga horaria de atividades de Extensdo N&o se aplica
Carga horaria total 40 h/a

Carga horaria/Aula Semanal 2 h/a

Professor

Renato Couto de Almeida

Matricula Siape

2288677

2) EMENTA
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2) EMENTA

Tipos de manutencéo; Lubrificantes; Lubrificacdo; Alinhamento de Maquinas rotativas.

3) OBJETIVOS DO COMPONENTE CURRICULAR

1.1. Geral:

Estudar a manutencg&o industrial conhecendo os procedimentos da lubrificagdo e a aplicacéo das técnicas
de alinhamento de maquinas rotativas.

1.2. Especificos:
® Reconhecer os tipos de manutengdes;
e Conhecer os lubrificantes e suas propriedades;
e Conhecer métodos de lubrificagdo;

e Conhecer e aplicar técnicas para o alinhamento de maquinas rotativas;

4) JUSTIFICATIVA DA UTILIZAGAO DA MODALIDADE DE ENSINO

N3o se aplica

5) ATIVIDADES CURRICULARES DE EXTENSAO

Nao se aplica

() Cursos e Oficinas

. , como parte do curriculo
( ) Projetos como parte do curriculo

( ) Eventos como parte do

() Programas como parte do curriculo i
curriculo

( ) Prestagdo graciosa de servigos como parte do curriculo

IResumo: N3o se aplica

Justificativa: Ndo se aplica

Objetivos: Nao se aplica

|Envolvimento com a comunidade externa: Nao se aplica

6) CONTEUDO

CONTEUDO POR BIMESTRE RELAGAO INTERDISCIPLINAR

12 Bimestre

1 -Tipos de manutengdo;

PLANO DE ENSINO 129/2024 - CCTMCC/DAEBPCC/DEBPCC/DGCCENTRO/IFFLU | P4gina2 de 7



2 — Classificagdo de Lubrificantes quanto a

origem e ao estado fisico; 6) CONTEUDO
3 — O petroleo e o processo de obtengdo dos
6leos minerais; 12 Bimestre

4 — Propriedades e ensaios dos 6leos
lubrificantes;

5 — Fluido de corte;

6 — Aditivos;

7 — Graxas lubrificantes;
8 — Lubrificantes sélidos;
9 — Atrito e desgaste;

10 — Fases da Lubrificagao: lubrificagao
hidrostética, lubrificacéo hidrodinamica e
lubrificacdo limitrofe;

11 - Dispositivos de lubrificacéo;

12 — Lubrificagdo em compressores;

13 — Lubrificagdo em mancais;

14 — Lubrificagdo em engrenagens;

15 — Lubrificacdo em sistemas hidraulicos;
16 — Lubrificago em sistemas pneumaticos;

17 — Lubrificagcdo automotiva;

22 Bimestre

18 — Tipos de desalinhamentos: radial e angular
no plano horizontal; radial e angular no plano

vertical;

19 — Alinhamento radial no plano vertical
usando relégio comparador;

20 — Alinhamento angular no plano vertical
usando relégio comparador;

21 — Alinhamento radial no plano horizontal
usando relégio comparador;

22 — Alinhamento angular no plano horizontal
usando relégio comparador;

23 — Correcao do desalinhamento angular e
radial, no plano vertical e no plano horizontal,
através do método rim and face;

24 — Corregéo do desalinhamento angular e
radial, nos planos vertical e horizontal,
através do método periférico direto;

25- Correcgéo do desalinhamento angular e
radial, nos planos vertical e horizontal,

1. Matematica

1.1.Sistema métrico decimal

1.1.2. Operagdes matematicas simples

1.2. Trigonometria e semelhanga de tridngulos

2. Portugués

2.1. Leitura, interpretacdo e escrita.

22 Bimestre

3. Matematica

1.1.Sistema métrico decimal

1.1.2. Operagdes matematicas simples

1.2. Trigonometria e semelhanga de tridngulos

4. Portugués

4.1. Leitura, interpretagdo e escrita.
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utilizando equipamento de alinhamento a
laser. 6) CONTEUDO

7) PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

o Aula expositiva dialogada

e Estudo dirigido

e Atividades em grupo ou individuais
e Pesquisas

e Avaliagdo formativa

S3o utilizados como instrumentos avaliativos : provas escritas individuais, trabalhos escritos em dupla, apresentacdo da

pasta com todas as construgdes geométricas trabalhadas ao longo do semestre letivo.

Todas as atividades sdo avaliadas segundo o desenvolvimento das resolugdes, sendo instrumentalizado a partir da
quantidade de acertos. Para aprovagdo, o estudante devera obter um percentual minimo de 60% (sessenta por cento)
do total de acertos do semestre letivo, que sera convertido em nota de 0,0 (zero) a 10,0 (dez).

8) RECURSOS FiSICOS, MATERIAIS DIDATICOS E LABORATORIOS

Apostila, quadro, televisédo, bancadas de trabalho, ferramental e kits de ensaios de trabalho de laboratério.

9) VISITAS TECNICAS E AULAS PRATICAS PREVISTAS

Local/Empresa Data Prevista Materiais/Equipamentos/Onibus

10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

Data Contetdo / Atividade docente e/ou discente
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10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

12 Bimestre - (20 h/a)

Inicio: 18 de novembro de 2025

Término: 28 de fevereiro de 2025

1 -Tipos de manutengdo;

2 — Classificagéo de Lubrificantes quanto a origem e ao estado fisico;
3 — O petréleo e o processo de obtengdo dos 6leos minerais;

4 — Propriedades e ensaios dos 6leos lubrificantes;

5 — Fluido de corte;

6 — Aditivos;

7 — Graxas lubrificantes;

18 — Lubrificantes solidos;

9 — Atrito e desgaste;

10 — Fases da Lubrificagéo: lubrificagdo hidrostatica, lubrificacéo
Jhidrodinamica e lubrificac&o limitrofe;

11 - Dispositivos de lubrificacéo;

12 — Lubrificagdo em compressores;

13 — Lubrificagdo em mancais;

14 — Lubrificagdo em engrenagens;

15 — Lubrificag&o em sistemas hidraulicos;

16 — Lubrificacdo em sistemas pneumaticos;

17 — Lubrificagdo automotiva;

24 de fevereiro de 2025

25 de fevereiro de 2025

27 de fevereiro de 2025

Avaliagdo 1 (P1) de prova escrita no valor de 7,0.

Avaliacdes praticas de aulas no valor de 3,0.
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10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

22 Bimestre - (20 h/a)

Inicio: 10 de margo de 2023

Término: 23 de maio de 2023

22 Bimestre

18 —Tipos de desalinhamentos: radial e angular no plano horizontal; radial e angular,

no plano vertical;

19 — Alinhamento radial no plano vertical usando relégio comparador;

20 — Alinhamento angular no plano vertical usando rel6gio comparador;
21 — Alinhamento radial no plano horizontal usando relégio comparador;
22 — Alinhamento angular no plano horizontal usando relégio comparador;

23 — Correcdo do desalinhamento angular e radial, no plano vertical e no
Iplano horizontal, através do método rim and face;

24 — Correcdo do desalinhamento angular e radial, nos planos vertical e
Jhorizontal, através do método periférico direto;

25- Corregao do desalinhamento angular e radial, nos planos vertical e
Jhorizontal, utilizando equipamento de alinhamento a laser.

12 de maio 2025

13 de maio de 2025

15 de maio de 2025

Avaliacio 2 (P2) de prova escrita no valor de 7,0.

Avaliacoes praticas de aulas no valor de 3,0.

19 de maio de 2025

20 de maio de 2025

22 de maio de 2025

JRecuperagdo Semestral (RS)

Avaliagdo Final escrita no valor de 10,0.

11) BIBLIOGRAFIA

11.1) Bibliografia basica

11.2) Bibliografia complementar

2012. 440 p.

- CARRETEIRO, R.

- CARDEC, A., NASCIF, J. Manutengo: funco Industrial. Engenharia e Tecnologia / Tecnologia

estratégica. Ed. Qualitymark. 42 Edigdo. Rio de Janeiro,

A .. Lubrificantes e Lubrificagdo Industrial. Rio de
Janeiro: Interciéncia, IBP, 2006.

- Santos, V. A. Manual Priico da Manutengéol
Industrial . Editora: Icone, 4% Edic&o. 2013.

-Santos, V. A.. Manual Prético da Manutengao

(Diversos). 42 Edic&o. S&o Paulo: Icone, 2013.

-BRANCO FILHO, G. A organizagéo, o
planejamento e o controle da manutencgdo. Rio de
Janeiro: Ciéncia Moderna, 2008. 257 p.

BELMIRO, P. N.

-XENOS, H. G. Gerenciando a Manutengéo
Produtiva. Editora de Desenvolvimento Gerencial.
Belo Horizonte, 1998. 302 p.
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Lucio Jose Terra Petrucci (1911475)
Renato Couto de Almeida (2288677)
Professor

Coordenador
Componente Curricular de Manutencdo Mecénica

Curso Técnico em Mecanica (Concomitante/Subsequente) ao Ensino
Médio

COORDENACAO DO CURSO TECNICO DE MECANICA

Documento assinado eletronicamente por:

s Renato Couto de Almeida, PROFESSOR ENS BASICO TECN TECNOLOGICO, em 02/12/2024 15:05:12.
s Lucio Jose Terra Petrucci, COORDENADOR(A) - FUC1 - CCTMCC, COORDENACAO DO CURSO TECNICO DE MECANICA, em 02/12/2024 16:30:43.

Este documento foi emitido pelo SUAP em 02/12/2024. Para comprovar sua autenticidade, faca a leitura do QRCode ao lado ou acesse
https://suap.iff.edu.br/autenticar-documento/ e forneca os dados abaixo:

Cadigo Verificador: 603700
Codigo de Autenticagdo: 1eb6608244
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MINISTERIO DA EDUCACAQO
SECRETARIA DE EDUCACAQ PROFISSIONAL E TECNOLOGICA
INSTITUTO FEDERAL FLUMINENSE
Campus Campos Centro
RUA DOUTOR SIQUEIRA, 273, None, PARQUE DOM BOSCO, CAMPOS DOS GOYTACAZES / RJ, CEP 28030130
Fone: (22) 2726-2903, (22) 2726-2906

PLANO DE ENSINO 132/2024 - CCTMCC/DAEBPCC/DEBPCC/DGCCENTRO/IFFLU

PLANO DE ENSINO
Curso: Técnico em Mecénica Concomitante/Subsequente ao Ensino Médio
Eixo Tecnoldgico de Controle e Processos Industriais

Ano 2024.2 Turma (s): 3M

|1) IDENTIFICAGAO DO COMPONENTE CURRICULAR

Motores de
Componente Curricular Combustdo
Interna
|Abreviatura ||MCI |
|Carga hordéria presencial ||60h/a |

Carga horaria a distancia (caso o curso seja presencial, esse campo sé deve ser preenchido se essa carga horéria
estiver prevista em PPC. A carga horaria a distancia deve observar o limite maximo previsto na legislacdo vigente||Ndo se aplica
referente a carga hordria total do curso.)

|Carga horéria de atividades tedricas ||30h/a |
|Carga horéria de atividades praticas ||30h/a |
|Carga hordria de atividades de Extensdo ”Néo se aplica |
|Carga horaria total ||60h/a |
|Carga horéria/Aula Semanal ||3h/a |

José Alexandre
Professor Tostes Linhares

JUnior
|Matr|'cula Siape “3395391 |
[2) EMENTA

e Nogdes de Combustdo: Conceito, constituicdo, aplicagdes e classificagdo das maquinas de combustdo exotérmicas e
endotérmicas;

e Ciclo de trabalho dos motores Otto e Diesel;

e Sistemas dos motores;

e Cilindrada, taxa de compressdo, torque, poténcia e curvas caracteristicas dos motores;

e Instrumentos de controle do painel;

e Sistemas de alimentagdo de ar e combustivel dos motores Otto e Diesel;

e Combustiveis para motores endotérmicos;

e Introducdo a injecdo eletronica de combustivel dos motores Otto;

* Nogdes de gerenciamento eletrénico de combustivel dos motores Diesel;

|3) OBJETIVOS DO COMPONENTE CURRICULAR
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|3) OBJETIVOS DO COMPONENTE CURRICULAR

1.1. Geral:

Ser capaz de identificar e compreender os diversos tipos de motores de combustdo alternativos bem como seu funcionamento e
dos sistemas que os compdem a fim de aplicar corretamente as técnicas de manutengdo dos sistemas periféricos dos motores e
realizar desmontagem, andlise e montagem dos sistemas mais susceptiveis a falha.

1.2. Especificos:

Desenvolver conhecimentos gerais e fundamentais sobre os motores de combustdo interna.

Desenvolver competéncias e habilidades necessarias para atuagdo profissional.

Compreender o funcionamento dos motores de combust&o interna.

Operar corretamente os motores de combustdo interna.

Conhecer, identificar e solucionar falhas e defeitos dos motores de combust3o interna.

Executar corretamente inspe¢do e manutengdo nos motores de combustdo interna.

Manusear corretamente as ferramentas, instrumentos de medi¢Ses e equipamentos de manutengdo dos motores de
combustdo interna.

e Consultar e interpretar corretamente manuais técnicos de operagdo, pegas e componentes de reposigdo dos motores de
combustdo interna.

| 4) JUSTIFICATIVA DA UTILIZAGAO DA MODALIDADE DE ENSINO

N&o se aplica.

——————————————————  ———— 7}

5) ATIVIDADES CURRICULARES DE EXTENSAO

N&o se aplica.

( ) Projetos como parte do curriculo

() Cursos e Oficinas como parte do curriculo
( ) Programas como parte do curriculo

() Eventos como parte do curriculo
() Prestagdo graciosa de servigos como parte do curriculo

Resumo:

Nao se aplica.

Justificativa:

Nao se aplica.

Objetivos:

Nao se aplica.

Envolvimento com a comunidade externa:

Nao se aplica.

[6) CONTEUDO |
| CONTEUDO POR BIMESTRE/TRIMESTRE [ RELACAO INTERDISCIPLINAR |

12 BIMESTRE

|- MOTORES DE COMBUSTAO

1 - Histodrico

2 — Motores de Combustdo Externa;

3 — Motores de Combustdo Interna;
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6 CONTRUDED;

5 — Classificagdo dos Motores de Combustdo Interna;
6 — Componentes Fixos e Méveis dos Motores de Combustdo Interna;

7 — AplicagGes dos Motores de Combustdo Interna no Ambiente Doméstico e
Industrial;

Il — FUNCIONAMENTO DOS MOTORES
1 - Motores 2 Tempos;

2 — Motores 4 Tempos;

3 —Ciclo Otto;

4 — Ciclo Diesel;

o
1l — SISTEMA DE DISTRIBUIGAO 12 BIMESTRE

1 - Fungdo; | - Revolugdo industrial

T Materiais de constru¢do mecanica
2 — Constituicao; ¢

3 - Funcionamento; Triangulo do fogo

4 - Classificaco; Reagbes quimicas de oxidagdo

5 — Diagrama de Valvulas;

Il - Andlise grafica 2D em coordenadas

6 — Motores sobrealimentados; retangulares

7 — Resfriamento do Ar de Admissao (Intercooler); Angulos geométricos

8 — Manutengdo; . )
§40; Movimento circular

IV — CARACTERISTICAS DOS MOTORES DE COMBUSTAO INTERNA ~ . .
Il - Equagdo do gas perfeito

1 - Cilindrada; Composigdo quimica do ar

2 —Taxa de Compressdo; Calorimetria

3 — Angulos de Manivela do Virabrequim;

4 — Fendmenos de Combustdo Anormal (Detonagdo e Pré-Ignigdo); IV - Operacdes mateméticas com fracdo, poténcia

A e raiz
5 —Torque, Poténcia e Consumo;

Angulos geométricos

V — SISTEMA DE ARREFECIMENTO Movimento circular
1-Fungdo; Metrologia
2 —Tipos;

T V - Calorimetria
3 — Constituicao;

Dilatagdo térmica
4 — Funcionamento; &

Corrosao
5 — Fluido de Arrefecimento;

. Estados termodinamicos da matéria
6 —Manutengao;

Dindmica dos fluidos

VI— SISTEMA DE LUBRIFICAGAO Bombeamento
1 - Fungao;
2 —Tipos; VI - Atrito

3 — Constituigdo; Quimica organica

4 — Funcionamento; Dinamica dos fluidos

5 — Lubrificantes (Oleos e Graxas); Bombeamento
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g)-c@ngm Ventilagdo do Carter;

7 — Sistema Jet Oil (Resfriamento do Pistdo);

8 — Manutengdo;

22 BIMESTRE

VIl — SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL DOS MOTORES OTTO
1 - Fungao;

2 — Constituigdo;

3 — Funcionamento;

4 — Manutengdo;

5 — Combustiveis para Motores Otto;

VIIl — SISTEMA DE ALIMENTAGAO DE COMBUSTIVEL DOS MOTORES DIESEL
1 - Fungao;

2 — Constituigdo;

3 — Funcionamento;

4 — Manutengdo;

5 — Combustiveis para motores Diesel;

IX — SISTEMA DE IGNICAO E PARTIDA DOS MOTORES OTTO
1 - Fungdo;

2 —Tipos;

3 — Constituigdo;

4 — Funcionamento;

5 —Manutengdo;

X — SISTEMA DE INJECAO E PARTIDA DOS MOTORES DIESEL
1-Fungdo;

2 —Tipos;

3 — Constituigdo;

4 — Funcionamento;

5 — Substituicdo e Teste de Bicos Pulverizadores;

6 — Sincronizagdo de Bomba Injetora Linear;

7 — Nogdes de Gerenciamento Eletronico de Combustivel Diesel;

XI — SISTEMA DE ESCAPAMENTO
1-Fungdo;

2 — Constituicdo;

3 — Funcionamento;

4 — Manutengao;

XIl — INTRODUGAO A INJECAO ELETRONICA DE COMBUSTIVEL DOS MOTORES

OTTO

22 BIMESTRE

VIl - Quimica organica
Reagdes quimicas de combustdo
Dinamica dos fluidos
Bombeamento

NogGes de eletronica

VIIl - Quimica organica
Reagdes quimicas de combustdo
Dinamica dos fluidos

Bombeamento

IX - NogBes de eletricidade e magnetismo

NogGes de eletronica

X - NogOes de eletricidade e magnetismo

NogGes de eletrbnica

XI - Estequiometria
ReagBes quimicas de combustdo
Efeito estufa

Catalisadores de reagBes quimicas

XIl - NogGes de eletronica
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[6rCoNTEGDE Ignicdo e Injecao;

2 — Fungdo e Objetivo;

3 — Constituigdo;

4 — Funcionamento;

5 — Diagnostico de Falhas;

6 — Manutengdo;

|7) PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

Aula expositiva dialogada

Demonstragdo e praticas com os motores disponiveis no laboratério
Seminario

Estudo dirigido

Atividades em grupo ou individuais

Pesquisas

Serdo utilizados como instrumentos avaliativos: provas escritas individuais, trabalhos escritos individuais e em grupo. Todas as
atividades sdo avaliadas segundo o desenvolvimento das resolugdes, sendo instrumentalizado a partir da quantidade de acertos.
Para aprovagdo, o estudante devera obter um percentual minimo de 60% (sessenta por cento) do total de acertos do semestre
letivo, que sera convertido em nota de 0,0 (zero) a 10,0 (dez).

|8) RECURSOS FiSICOS, MATERIAIS DIDATICOS E LABORATORIOS

A disciplina serd desenvolvidas no laboratério de Motores de Combustdo Interna B048. Aulas expositivas serdo realizadas com o
auxilio do computador, quadro branco e aparelho de TV disponiveis no laboratdrio. Aulas praticas serdo ministradas nos motores
de bancadas com o auxilio dos equipamentos de teste, medigdo e diagndstico e das ferramentas e insumos disponiveis nos
armarios do laboratdrio.

|9) VISITAS TECNICAS E AULAS PRATICAS PREVISTAS

| Local/Empresa | Data Prevista | Materiais/Equipamentos/Onibus

|10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

|Data ||ConteC|do / Atividade docente e/ou discente

1. Aula inaugural - apresentagdo da disciplina, laboratério, ementa, dindmica das aulas e método de
avaliagdo.

2. Conversdo de energia nos motores de combustdo interna
12 Bimestre - (30h/a)
3. Introdugdo aos motores de combustdo interna e suas classificagcées
o 4. Componentes fixos e méveis dos motores de combustdo interna

Inicio: 18 de
novembro de 2024 |5, Tempos e ciclos dos motores de combustdo interna

Término: 28 de 6. Cilindrada dos motores de combustio interna.
fevereiro de 2025
7. Taxa de compressdo dos motores de combustdo interna

8. Modificagdo de cilindrada dos motores de combustdo interna

9. Modificagdo de taxa de compressdao dos motores de combustdo interna

Avaliacdo 1 (P1)

Prova presencial escrita valendo 7 pontos contendo todas as matérias lecionadas na disciplina durante o

26 de fevereiro de o R
primeiro bimestre.

2025

Relatérios de atividades praticas e exercicios aplicados no primeiro bimestre da disciplina valendo 3
pontos.
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|10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

22 Bimestre - (30h/a)

Inicio: 10 de margo de
2025

Término: 23 de
maio de 2025

1. Sistema de distribuigdo dos motores de combustdo interna

2. Motores sobrealimentados

3. Sistema de alimentag¢do dos motores de combustdo interna
4. Sistema de lubrificagdo dos motores de combustdo interna

5. Sistema de arrefecimento dos motores de combustdo interna
6. Sistema de injegdo dos motores de combustdo interna

7. Sistema de igni¢do dos motores de combustdo interna

8. Sistema de escapamento dos motores de combustdo interna

9. Motores downsizing

14 de maio de 2025

Avaliagdo 2 (P2)

Prova presencial escrita valendo 7 pontos contendo todas as matérias lecionadas na disciplina durante o
segundo bimestre.

Relatdérios de atividades préticas e exercicios aplicados no segundo bimestre da disciplina valendo 3
pontos.

21 de maio de 2025

Recuperagdo Semestral RS

Prova presencial escrita valendo 10 pontos contendo todas as matérias lecionadas na disciplina. A aluno
deverd alcangar 6 pontos para conseguir a aprovagao.

|11) BIBLIOGRAFIA

|11.1) Bibliografia basica ||11.2) Bibliografia complementar

1971.

Hemus 1976.

Obert, Edward Frederic. Motores de combustio interna.
Tradugdo de Fernando Luiz Carraro. 2a Ed. Porto Alegre. Globo,

Pugliesi Marcio. Manual Completo do Automdvel. Editora

Apostilas Técnicas MWM e Mercedes Benz do Brasil.

Apostilas Técnicas Robert Bosch do Brasil.

Literatura técnica Super Profissionais Bosch.

BRUNETTI, Franco.Motores de combustdo interna. /S./J: Ed.
Bliicher, 2012. 553 /v.1, il.:graf. ISBN 978-85-212-0708-
5(Broch).

BRUNETTI, Franco.Motores de combustdo interna. /S./.J: Ed.
Bliicher, 2012. 485 /v.2, il.:.graf. ISBN 978-85-212-0708-

Apostilas Técnicas SENAI-DN 5(Broch).

José Alexandre Tostes Linhares Junior (3395391)

Componente Curricular Motores de Combustdo Interna

Lucio Jose Terra Petrucci (1911475)
Coordenador
Curso Técnico em Mecanica Concomitante/Subsequente ao
Ensino Médio

Professor

cctMcC
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Documento 400535|

PLANO DE ENSINO
Curso: Técnico em Mecanica (Concomitantes/Subsequentes) ao Ensino Médio
Eixo Tecnoldgico de Controles e Processos industriais

Ano 2024.2 TURMA: 3V, 3AN / 3BN

|1) IDENTIFICACAO DO COMPONENTE CURRICULAR |

|Comp0nente Curricular ||SOLDAGEM 1 |
|Abreviatura ||SOL 1 |
|Carga horaria presencial ||03 HIA |
Carga horaria a distancia (caso o curso seja presencial, esse campo
so deve ser preenchido se essa carga hordria estiver prevista em|| _
- T L - NAO SE
PPC. A carga horaria a distancia deve observar o limite maximo APLICA
previsto na legislacdo vigente referente a carga horéria total do
curso.)
[Carga horaria de atividades tedricas [40 HIA 167%
[Carga horaria de atividades praticas [20 HIA 1 33%
. . B NAO SE
Carga horaria de atividades de Extensdo APLICA
|Carga horaria total |60 HIA
|Carga horaria/Aula Semanal |03 HIA
Elizeu de
Professor Farias de
Oliveira
[Matricula Siape |[269336 |
[2) EMENTA |
. Estudo do processo de soldagem com Eletrodo Revestido; Processo de
soldagem oxicombustivel e processos de corte oxicombustivel e plasma, com
fundamento de cada processo, principio de funcionamento; Equipamentos e
tArnirac Aa enldanam: Carta o avariir3n da tarafac nraticac da frada nraracen da
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ROEMERHA corte.

|3) OBJETIVOS DO COMPONENTE CURRICULAR |

« Descrever os fundamentos do processo;

< |dentificar e manusear os equipamentos;

» Classificar o consumivel;

« Conhecer e solucionar defeitos inerentes ao processo;

« Executar corretamente, de acordo com padrdes pré-estabelecidos soldas com o
processo.

|4) JUSTIFICATIVA DA UTI LIZACI'-'\O DA MODALIDADE DE ENSINO l
|NZ\0 SE APLICA \

|5) ATIVIDADES CURRICULARES DE EXTENSAO

NAO SE APLICA

( ) Projetos como parte do curriculo () Cursos e Oficinas como parte

. do curriculo
() Programas como parte do curriculo

o . . Eventos como parte do
() Prestagdo graciosa de servigos como parte ) el P
. curriculo
do curriculo

Resumo:

NAO SE APLICA

Justificativa:

NAO SE APLICA

Objetivos:

NAO SE APLICA

Envolvimento com a comunidade externa:

NAO SE APLICA
[6) CONTEUDO |
. RELACAO
CONTEUDO POR BIMESTRE/TRIMESTRE INTERDISCIPLINAR

1° BIMESTRE.

1 - PROCESSO DE SOLDAGEM COM ELETRODO
REVESTIDO

1.1 — Principio de funcionamento do processo com Eletrodo
Revestido;

1.2 — Fisica do Arco Elétrico;

1.3 — Fundamentos do processo com Eletrodo Revestido;
1.4 — Equipamentos do processo com Eletrodo Revestido;
1.5 — Tipos de revestimento;

1.6 — Classificacéo de eletrodo;

1.7 — Posicéo de soldagem;

1.8 — Técnicas operacionais de soldagem;
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&) CORPUMG, causas e solucaes;

2° BIMESTRE.
3 - Eletricidade basica;
2 - PROCESSO DE SOLDAGEM OXICOMBUSTIVEL

- Fundigéo;
2.1 — Principio de funcionamento do processo de soldagem
oxicombustivel; - Quimica;
2.2 — Gases combustivel e comburente; - Fisica;

2.3 — Equipamentos do processo;
2.4 — Técnicas operacionais do processo;
2.5 — Defeitos do processo de soldagem Oxicombustivel;

3 - PROCESSO DE CORTE DE METAIS
OXICOMBUSTIVEL

3.1 — Principio de funcionamento do corte oxicombustivel;
3.2 — Equipamentos do processo;

3.3 — Gases combustivel e comburente;

3.4 — Técnicas operacionais do processo;

4 — PROCESSO DE CORTE DE METAIS COM PLASMA
4.1 — Principio de funcionamento do corte plasma;

4.2 — Equipamentos do processo plasma;

4.3 — Gas do processo;

4.4 — Técnicas operacionais do processo.

[7) PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

o Aula expositiva dialogada
e Atividades em grupo ou individuais

e Pesquisas

Momentos Presenciais: Aula expositiva dialogada; Estudo dirigido; Atividades
em grupo ou individuais.

Avaliacdes: Atividade 1 (ELETRODO REVESTIDO; Avaliagéo P1; Atividade 2
(TIG); Atividade 3 (Arco Submerso); Avaliacéo P2

Praticas profissionais:

12 Préatica (Processo SMAW - Desenvolvimento de corddes paralelos de solda na
posicao plana;

22 Prética (Processo SMAW) - Desenvolvimento de corddes sobrepostos na
posicédo plana;

32 Pratica (Processo SMAW) - Soldagem de junta de angula na posigéo horizontal
(2F);

42 Pratica (Processo OXI-CORTE) - Processo de execugdo - como regular o
macarico, como acender o0 magarico.

52 Pratica (Processo OXI-CORTE) - Como posicionar o0 magarico para cortar,
cortar a pega.

62 Pratica (Processo de SOLDAGEM OXICOMBUSTIVEL) - Soldagem de de
chapas e solda com fuséo de dois elementos.

72 Pratica (Processo de CORTE PLASMA - Como posicionar para cortar, cortar a
peca.

|8) RECURSOS FiSICOS, MATERIAIS DIDATICOS E LABORATORIOSa

QUADRO BRANCO, TELEVISAO, LABORATORIO DE SOLDAGEM - SALA
B53 e SALA B55F, EQUIPAMENTOS DE SOLDAGEM (MAQUINAS
INVERSORAS), SISTEMA DE OXICORTE (MACARICOS).

|9) VISITAS TECNICAS E AULAS PRATICAS PREVISTAS

| Local/Empresa || Data Prevista || Materiais/Equipamentos/Onibus

[ I I
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9) VISITAS TECNICAS E AULAS PRATICAS PREVISTAS

l10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

IData “Contet’:do / Atividade docente e/ou discente
12 Bimestre - .
(30h/a) PROCESSO DE SOLDAGEM A ARCO ELETRICO COM
ELETRODO REVESTIDO (SMAW)
Inicio: 1 - Fundamentos;
’ 2 — Equipamentos:
18/11/2024 3 — Consumiveis;
Término: 4 - Vantagens e Limita¢oes;
ermino: 5 - Aplicacéo.
28/02/2025
Avaliacéo 1 (Al), atividade individual e sem consulta = 70%
17/02 a
28/02/2025 ||Atividades em aula e consultas ou em dupla/grupo com somadas
=30%
22 Bimestre -
h .
(30h/a) PROCESSO DE SOLDAGEM E CORTE OXIACETILENICA
1 - Fundamentos;
nicio 3 - Consumiveis;
10/03/2025 4 - Vantagens e Limitacoes;
Término: 5 — Aplicacao.
23/05/2025
Avaliacéo 2 (A2), atividade individual e sem consulta = 70%
05/05 a
16/05/2025 ||Atividades em aula e consultas ou em dupla/grupo com somadas
=30%
19/05 a Avaliacao Final 3 (A3)
28/05/2025 Avaliacéo Individual e sem consulta da matéria toda = 100%

|11) BIBLIOGRAFIA

11.1) Bibliografia basica

11.2)
Bibliografia
complementar

* MARQUES, P. V. Tecnologia da Soldagem Universidade
Federal de Minas Gerais -BR- 12 edicdo — 1991.

* QUITES, A Tecnologia da soldagem a arco voltaico DUTRA,
J. C. EDEME Florianépolis-BR - 1979

< AWS Welding Handbook eight edition - volume 2 -Welding
process

* SENAI, Manual de soldagem ao arco elétrico - SENAI- SP —
1976

« Marques, P. V.; Modenesi, P. J.; Bracarense, A. Q. Soldagem:
Fundamentos e Tecnologia. 2ed., Editora UFMG, Belo
Horizonte, 2007.

Elizeu de Farias de Oliveira H

[ YOO S,

Coordenador
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PLANO DE ENSINO

Curso: Técnico em Mecanica (Concomitante/Subsequente) ao Ensino Médio

Eixo Tecnoldgico de Controle e Processos Industriais

Ano 2024.2 Turma(s): 3V- 3M

1) IDENTIFICACAO DO COMPONENTE CURRICULAR

Componente Curricular Usinagem - ||
Abreviatura U-1
Carga horaria presencial 80h/a

Carga horaria a distancia (caso o curso seja presencial, esse campo s6 deve ser
preenchido se essa carga horaria estiver prevista em PPC. A carga hordria a distancia
deve observar o limite maximo previsto na legislacdo vigente referente a carga
horéria total do curso.)

N3do se aplica

Carga horaria de atividades tedricas 40h/a

Carga horéria de atividades praticas 40h/a

Carga horaria de atividades de Extensdo N3o se aplica
Carga hordria total 80h/a

Carga horéria/Aula Semanal 4h/a

Professor Rui Dantier

Matricula Siape 2574705
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2) EMENTA

Conceito e técnica de utilizagdo do torno convencional. Conceitos e técnicas de utilizagdo das fresadoras
convencionais tipo universal e ferramenteira e seus respectivos acessorios. Uso de ferramentas e
instrumentos de controle e medigao.

3) OBJETIVOS DO COMPONENTE CURRICULAR

1.1. Geral:

Desenvolver no futuro técnico de mecénica a capacidade de elaborar, interpretar, delinear e executar
processos de usinagens dos metais com maquinas e ferramentas convencionais. Tornos e fresadoras.
Aplicando técnicas durante os processos e, respeitando normas ambientais, de qualidade e de salde e
seguranga no trabalho.

1.2. Espedificos:

e N3o se aplica

4) JUSTIFICATIVA DA UTILIZAGAO DA MODALIDADE DE ENSINO

N3o se aplica

5) ATIVIDADES CURRICULARES DE EXTENSAO

N3do se aplica

() Cursos e Oficinas como parte do curriculo

( ) Projetos como parte do curriculo
() Eventos como parte do curriculo

() Programas como parte do curriculo

() Prestagdo graciosa de servigos como parte do curriculo

Resumo: Nao se aplica

Justificativa: N&o se aplica

Objetivos: Nao se aplica

Envolvimento com a comunidade externa: N&o se aplica

6) CONTEUDO

CONTEUDO POR BIMESTRE RELACAO INTERDISCIPLINAR

PLANO DE ENSINO 90/2024 - CCTMCC/DAEBPCC/DEBPCC/DGCCENTRO/IFFLU | Pagina2 de 7




12 Bimestre
6)C
| — PROCESSO DE TORNEAMENTO EM SUPERFICIE

12 Bimestre
DNTEUDO
| — PROCESSO DE TORNEAMENTO EM SUPERFICIE

CILINDRICA EXTERNA E INTERNA

1 - Ferramentas de Corte (fixagdo e
posicionamento);

2 —Tipos e Aplicagoes;
3 —Selegdo dos parametros de corte;

4 — Preparacao e afiacao de ferramentas de corte
comuns;

5 — Ferramentas de metal duro (intercambiaveis);
[l — TIPOS DE FIXACAO E CENTRAGEM

1 - Placas (Universal de 3 castanhas, 4 castanhas
independentes e lisa);

2 —Placa e Ponta;

3 — Entre Pontas;

[l - FURACAO

1 - Furo de Centro;

2 — Furo com Broca Helicoidal;

IV — PROCESSO DE TORNEAMENTO CONICO
1 —Por meio de inclinagdo do carro superior;

2 — Por meio do dispositivo conificador
(acessério);

3 — Por meio do deslocamento do cabegote
movel;

V — UTILIZAGAO DE RECARTILHA PARALELA E
CRUZADA

VI — UTILIZACAO DE BEDAME (CORTAR E
SANGRAR)

VIl — ABERTURA DE ROSCA POR PENETRACAO
PERPENDICULAR EXTERNA E INTERNA

1 — Posicionamento e fixacdo da ferramenta de
corte;

2 — Preparagdo da maquina conforme a rosca;
3 — Utilizagdo de Calibrador de Rosca;
22 Bimestre

VIl — PROCESSOS DE FRESAGEM EM SUPERFICIE
PLANA

1 —Tipos de superficies;
2 — Alinhamentos eixos x,y e z;
3 — Acessorios e elementos de fixacdo;

4 — Ferramentas de Corte Multicortante;

CILINDRICA EXTERNA E INTERNA

1 - Leitura e interpretagao de texto

2 — Leitura e interpretagao de texto;
3 — Operagdes matematicas simples;

4 — Leitura e interpretagdo de desenho mecanico;
Metrologia

5 — Leitura e interpretagao de texto;
Il — TIPOS DE FIXACAO E CENTRAGEM
1 - Leitura e interpretagao de texto
2 — Leitura e interpretagdo de texto;
3 — Leitura e interpretagao de texto;
Il - FURACAO

1 e 2- Leitura e interpretacdo de texto; Operagdes
matematicas simples.

IV — PROCESSO DE TORNEAMENTO CONICO

1- OperagGes matematicas simples; Metrologia
2- Operagbes matematicas simples; Metrologia
3- Operagbes matematicas simples; Metrologia

V- OperacGes matematicas simples.

VI- Operagdes matematicas simples.

VIl — ABERTURA DE ROSCA POR PENETRAGAO
PERPENDICULAR EXTERNA E INTERNA

1- Leitura e interpretacdo de texto; Operagdes
matemadticas simples.

2 e 3- Leitura e interpretagdo de texto; OperagGes
matemadticas simples; Metrologia.

29 Bimestre

1 - Desenho mecanico; Metrologia.

2 — Matematica- coordenadas cartesianas;

3 — Leitura e interpretacdo de texto;

4 — Leitura e interpretagdo de desenho mecanico;
5 — Operagdes matematicas simples;

6 — Desenho mecanico e Operagdes matematicas
simples
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5 —Selegdo dos Parametros de corte; IX — PROCESSOS DE FRESAGEM DE RASGOS E

6) CIRATGHRRAS
6 — Fresagem tangencial e frontal (concordante e
discordante); 1 - Desenho mecanico e OperagGes matematicas
simples;
IX — PROCESSOS DE FRESAGEM DE RASGOS E
RANHURAS 2 e 3- Desenho mecanico e OperagGes matematicas
simples;

1 — Rasgos para chavetas (tipos a aplicagGes);
X — PROCESSO DE FRESAGEM CIRCULAR (UTILIZANDO

2 —Rasgos em T (tipos e aplicagdes); CABECOTE DIVISOR)

3 —Rasgos por reprodugdo do perfil da fresa; 1 — Desenho mecéanico e Operacdes matematicas
simples;

X — PROCESSO DE FRESAGEM CIRCULAR

(UTILIZANDO CABECOTE DIVISOR) 2 — Desenho mecanico e Operagdes matematicas
simples;

1 — Perfis Prismaticos;

XI — PROCESSO DE FRESAGEM DE DENTES DE

2 — Contorno Circunferencial (interno e externo); ENGRENAGEM

XI — PROCESSO DE FRESAGEM DE DENTES DE

1 - Desenho mecanico e Operagdes matematicas
ENGRENAGEM

simples;

1 - Engrenagem Cilindrica de Dentes Retos; 2 — Desenho mecanico e Operagdes matematicas

2 — Engrenagem Cilindrica de Dentes Helicoidais. simples.

7) PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

A seguir, algumas estratégias de ensino-aprendizagem diretamente relacionadas ao Projeto Pedagdgico
do Curso (PPC):

e Aula expositiva dialogada;

e Estudo dirigido;

o Atividades em grupo ou individuais;

e Pesquisas;

o Avaliacdo formativa Sdo utilizados como instrumentos avaliativos: provas escritas individuais,
trabalhos escritos e atividades praticas em dupla em dupla a ser trabalhadas ao longo do semestre
letivo.

Todas as atividades sdo avaliadas segundo o desenvolvimento das resolugdes, sendo instrumentalizado a
partir da quantidade de acertos. Para aprovacdo, o estudante devera obter um percentual minimo de 60%
(sessenta por cento) do total de acertos do semestre letivo, que sera convertido em nota de 0,0 (zero) a
10,0 (dez).

8) RECURSOS FiSICOS, MATERIAIS DIDATICOS E LABORATORIOS

Quadro, Data-show, laboratério de usinagem com ferramentas e equipamentos(maquinas) e
materiais consumiveis diversos.

9) VISITAS TECNICAS E AULAS PRATICAS PREVISTAS

Local/Empresa Data Prevista Materiais/Equipamentos/Onibus
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9) VISITAS TECNICAS E AULAS PRATICAS PREVISTAS

Retinorte Retifica de Motores, Av. José Alves de Azevedo, 469 -
Parque Rosario, Campos dos Goytacazes - RJ, 28025-496;
A agendar de acordo com a

- Seuma Servicos de Usinagem e Manutencdo Ltda- EPP, Av. A agendar demanda(dnibus)
Francisco Lamégo, 1003 - Parque Prazeres, Campos dos
Goytacazes - RJ
’ . i . De modo geral: laboratério,
Todos os conteudos citados no item 6 envolvem atividades Todas as i g ..
- . A N - equipamentos, maquinas, ferramentas e
praticas simultaneas as tedricas aulas

EPI'S.

10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

Data Conteudo / Atividade docente e/ou discente

| — PROCESSO DE TORNEAMENTO EM SUPERFICIE CILINDRICA
EXTERNA E INTERNA

1 - Ferramentas de Corte (fixagdo e posicionamento);

2 —Tipos e AplicagOes;

3 —Selec¢do dos parametros de corte;

4 — Preparacdo e afiacdo de ferramentas de corte comuns;

5 — Ferramentas de metal duro (intercambiaveis);

Il = TIPOS DE FIXACAO E CENTRAGEM

1 — Placas (Universal de 3 castanhas, 4 castanhas independentes e lisa);
2 —Placa e Ponta;

3 — Entre Pontas;

Il - FURACAO

1 - Furo de Centro;

2 — Furo com Broca Helicoidal;

IV — PROCESSO DE TORNEAMENTO CONICO

1 —Por meio de inclinagdo do carro superior;

2 — Por meio do dispositivo conificador (acessorio);

3 — Por meio do deslocamento do cabegote movel;

\V — UTILIZACAO DE RECARTILHA PARALELA E CRUZADA

VI-— UTILIZACAO DE BEDAME (CORTAR E SANGRAR)

12 Bimestre - (40h/a)
Inicio: 18/11/2024

Término: 28/02/2025

VIl — ABERTURA DE ROSCA POR PENETRAGCAO PERPENDICULAR
EXTERNA E INTERNA

1 — Posicionamento e fixacdo da ferramenta de corte;

2 — Preparagdo da maquina conforme a rosca;

3 — Utilizagdo de Calibrador de Rosca;

Avaliagdo 1 (P1)
26 de fev de 2025--3v Avaliacdo sistematica envolvendo questdes tedricas(valor-6,0) e praticas(valor-4,0), que
sera convertido em uma nota de 0,0 (zero) a 10,0 (dez), atendendo ao estabelecido na
RDP (Regulamentagdo Didatico Pedagogica (Capitulo Il, Se¢do IX, Art. 119)), e ao PPC|
(Plano Pedagdgico do Curso).

28 de fev de 2025 - 3M
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10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

22 Bimestre - (40h/a)
Inicio: 01/03/2025

Término:23/05/2025

VIl — PROCESSOS DE FRESAGEM EM SUPERFICIE PLANA

1 - Tipos de superficies;

2 — Alinhamentos eixos X,y e z;

3 — Acessorios e elementos de fixagdo;

4 — Ferramentas de Corte Multicortante;

5 —Selegdo dos Parametros de corte;

6 — Fresagem tangencial e frontal (concordante e discordante);
IX — PROCESSOS DE FRESAGEM DE RASGOS E RANHURAS

1 — Rasgos para chavetas (tipos a aplicagGes);

2 —Rasgos em T (tipos e aplicagcGes);

3 —Rasgos por reprodugdo do perfil da fresa;

X — PROCESSO DE FRESAGEM CIRCULAR (UTILIZANDO CABECOTE
DIVISOR)

1 — Perfis Prismaticos;

2 — Contorno Circunferencial (interno e externo);

XI — PROCESSO DE FRESAGEM DE DENTES DE ENGRENAGEM

1 - Engrenagem Cilindrica de Dentes Retos;

2 — Engrenagem Cilindrica de Dentes Helicoidais.

07 de maio de 2025 -3V

09 de maio de 2025 -3M

Avaliagdo 2 (P2)

Avaliagdo sistematica envolvendo quest&es tedricas(valor-6,0) e praticas(valor-4,0), que
sera convertido em uma nota de 0,0 (zero) a 10,0 (dez), atendendo ao estabelecido na
Regulamentacdo Didético Pedagdgica (RDP), (Capitulo II, Se¢do IX, Art. 119)), e ao Plano
Pedagdgico do Curso (PPC).

21 de maio 2025 - 3V

23 de maio 2025 - 3Mm

Recuperagao Semestral (RS)

A avaliagdo de recuperagdo deve ser revertida em um Unico registro (numa escalade O a
10 com uma casa decimal) conforme RDP (Capitulo Il, Segdo IX, Art. 126) e ao PPC.

11) BIBLIOGRAFIA

11.1) Bibliografia basica

11.2) Bibliografia complementar
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PLANO DE ENSINO 109/2024 - CCTMCC/DAEBPCC/DEBPCC/DGCCENTRO/IFFLU

PLANO DE ENSINO

Curso: Técnico em Mecanica (Concomitante/Subsequente) ao Ensino Médio

Eixo Tecnoldgico de Controle e Processos Industriais

Ano 2024.2 Turma(s): 3AN- 3BN

1) IDENTIFICACAO DO COMPONENTE CURRICULAR

Componente Curricular Usinagem - Il
Abreviatura u-1l
Carga horaria presencial 80h/a

Carga horaria a distancia (caso o curso seja presencial, esse campo s6 deve ser
preenchido se essa carga horaria estiver prevista em PPC. A carga hordria a distancia
deve observar o limite maximo previsto na legislacdo vigente referente a carga
horéria total do curso.)

N3do se aplica

Carga horaria de atividades tedricas

40h/a

Carga horéria de atividades praticas

40h/a

Carga horaria de atividades de Extensdo

N3o se aplica

Carga horaria total

80h/a

Carga horéria/Aula Semanal

4h/a

Professor

Sérgio M. Branddo

Matricula Siape

1017569
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2) EMENTA

Conceito e técnica de utilizagdo do torno convencional. Conceitos e técnicas de utilizagdo das fresadoras
convencionais tipo universal e ferramenteira e seus respectivos acessorios. Uso de ferramentas e
instrumentos de controle e medigao.

3) OBJETIVOS DO COMPONENTE CURRICULAR

1.1. Geral:

Desenvolver no futuro técnico de mecénica a capacidade de elaborar, interpretar, delinear e executar
processos de usinagens dos metais com maquinas e ferramentas convencionais. Tornos e fresadoras.
Aplicando técnicas durante os processos e, respeitando normas ambientais, de qualidade e de salde e
seguranga no trabalho.

1.2. Espedificos:

e N3o se aplica

4) JUSTIFICATIVA DA UTILIZAGAO DA MODALIDADE DE ENSINO

N3o se aplica

5) ATIVIDADES CURRICULARES DE EXTENSAO

N3do se aplica

() Cursos e Oficinas como parte do curriculo

( ) Projetos como parte do curriculo
() Eventos como parte do curriculo

() Programas como parte do curriculo

() Prestagdo graciosa de servigos como parte do curriculo

Resumo: Nao se aplica

Justificativa: N&o se aplica

Objetivos: Nao se aplica

Envolvimento com a comunidade externa: N&o se aplica

6) CONTEUDO

CONTEUDO POR BIMESTRE RELACAO INTERDISCIPLINAR
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12 Bimestre
6)C
| — PROCESSO DE TORNEAMENTO EM SUPERFICIE

12 Bimestre
DNTEUDO
| — PROCESSO DE TORNEAMENTO EM SUPERFICIE

CILINDRICA EXTERNA E INTERNA

1 - Ferramentas de Corte (fixagdo e
posicionamento);

2 —Tipos e Aplicagoes;
3 —Selegdo dos parametros de corte;

4 — Preparacao e afiacao de ferramentas de corte
comuns;

5 — Ferramentas de metal duro (intercambiaveis);
[l — TIPOS DE FIXACAO E CENTRAGEM

1 - Placas (Universal de 3 castanhas, 4 castanhas
independentes e lisa);

2 —Placa e Ponta;

3 — Entre Pontas;

[l - FURACAO

1 - Furo de Centro;

2 — Furo com Broca Helicoidal;

IV — PROCESSO DE TORNEAMENTO CONICO
1 —Por meio de inclinagdo do carro superior;

2 — Por meio do dispositivo conificador
(acessério);

3 — Por meio do deslocamento do cabegote
movel;

V — UTILIZAGAO DE RECARTILHA PARALELA E
CRUZADA

VI — UTILIZACAO DE BEDAME (CORTAR E
SANGRAR)

VIl — ABERTURA DE ROSCA POR PENETRACAO
PERPENDICULAR EXTERNA E INTERNA

1 — Posicionamento e fixacdo da ferramenta de
corte;

2 — Preparagdo da maquina conforme a rosca;
3 — Utilizagdo de Calibrador de Rosca;
22 Bimestre

VIl — PROCESSOS DE FRESAGEM EM SUPERFICIE
PLANA

1 —Tipos de superficies;
2 — Alinhamentos eixos x,y e z;
3 — Acessorios e elementos de fixacdo;

4 — Ferramentas de Corte Multicortante;

CILINDRICA EXTERNA E INTERNA

1 - Leitura e interpretagao de texto

2 — Leitura e interpretagao de texto;
3 — Operagdes matematicas simples;

4 — Leitura e interpretagdo de desenho mecanico;
Metrologia

5 — Leitura e interpretagao de texto;
Il — TIPOS DE FIXACAO E CENTRAGEM
1 - Leitura e interpretagao de texto
2 — Leitura e interpretagdo de texto;
3 — Leitura e interpretagao de texto;
Il - FURACAO

1 e 2- Leitura e interpretacdo de texto; Operagdes
matematicas simples.

IV — PROCESSO DE TORNEAMENTO CONICO

1- OperagGes matematicas simples; Metrologia
2- Operagbes matematicas simples; Metrologia
3- Operagbes matematicas simples; Metrologia

V- OperacGes matematicas simples.

VI- Operagdes matematicas simples.

VIl — ABERTURA DE ROSCA POR PENETRAGAO
PERPENDICULAR EXTERNA E INTERNA

1- Leitura e interpretacdo de texto; Operagdes
matemadticas simples.

2 e 3- Leitura e interpretagdo de texto; OperagGes
matemadticas simples; Metrologia.

29 Bimestre

1 - Desenho mecanico; Metrologia.

2 — Matematica- coordenadas cartesianas;

3 — Leitura e interpretacdo de texto;

4 — Leitura e interpretagdo de desenho mecanico;
5 — Operagdes matematicas simples;

6 — Desenho mecanico e Operagdes matematicas
simples
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5 —Selegdo dos Parametros de corte; IX — PROCESSOS DE FRESAGEM DE RASGOS E

6) CIRATGHRRAS
6 — Fresagem tangencial e frontal (concordante e
discordante); 1 - Desenho mecanico e OperagGes matematicas
simples;
IX — PROCESSOS DE FRESAGEM DE RASGOS E
RANHURAS 2 e 3- Desenho mecanico e OperagGes matematicas
simples;

1 — Rasgos para chavetas (tipos a aplicagGes);
X — PROCESSO DE FRESAGEM CIRCULAR (UTILIZANDO

2 —Rasgos em T (tipos e aplicagbes); CABECOTE DIVISOR)

3 —Rasgos por reprodugdo do perfil da fresa; 1 — Desenho mecéanico e Operacdes matematicas
simples;

X — PROCESSO DE FRESAGEM CIRCULAR

(UTILIZANDO CABECOTE DIVISOR) 2 — Desenho mecanico e Operagdes matematicas
simples;

1 — Perfis Prismaticos;

XI — PROCESSO DE FRESAGEM DE DENTES DE

2 — Contorno Circunferencial (interno e externo); ENGRENAGEM

XI — PROCESSO DE FRESAGEM DE DENTES DE

1 - Desenho mecanico e Operagdes matematicas
ENGRENAGEM

simples;

1 - Engrenagem Cilindrica de Dentes Retos; 2 — Desenho mecanico e Operagdes matematicas

2 — Engrenagem Cilindrica de Dentes Helicoidais. simples.

7) PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

A seguir, algumas estratégias de ensino-aprendizagem diretamente relacionadas ao Projeto Pedagdgico
do Curso (PPC):

e Aula expositiva dialogada;

e Estudo dirigido;

o Atividades em grupo ou individuais;

e Pesquisas;

o Avaliacdo formativa Sdo utilizados como instrumentos avaliativos: provas escritas individuais,
trabalhos escritos e atividades praticas em dupla em dupla a ser trabalhadas ao longo do semestre
letivo.

Todas as atividades sdo avaliadas segundo o desenvolvimento das resolugdes, sendo instrumentalizado a
partir da quantidade de acertos. Para aprovacdo, o estudante devera obter um percentual minimo de 60%
(sessenta por cento) do total de acertos do semestre letivo, que sera convertido em nota de 0,0 (zero) a
10,0 (dez).

8) RECURSOS FiSICOS, MATERIAIS DIDATICOS E LABORATORIOS

Quadro, Data-show, laboratério de usinagem com ferramentas e equipamentos(maquinas) e
materiais consumiveis diversos.

9) VISITAS TECNICAS E AULAS PRATICAS PREVISTAS

Local/Empresa Data Prevista Materiais/Equipamentos/Onibus

- . - A agendar de acordo com a
A definir, conforme disponibilidade da empresa. A agendar

demanda(énibus)

PLANO DE ENSINO 109/2024 - CCTMCC/DAEBPCC/DEBPCC/DGCCENTRO/IFFLU | Pagina4 de 7



9) VISITAS TECNICAS E AULAS PRATICAS PREVISTAS

praticas simultaneas as tedricas

Todos os conteudos citados no item 6 envolvem atividades Todas as De modo geral: laboratdrio,
aulas equipamentos, maquinas, ferramentas e
EPI'S.

10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

Data

Conteudo / Atividade docente e/ou discente

12 Bimestre - (40h/a)

Inicio: 18/11/2024

Término: 28/02/2025

| — PROCESSO DE TORNEAMENTO EM SUPERFiCIE CILINDRICA
EXTERNA E INTERNA

1 - Ferramentas de Corte (fixagdo e posicionamento);

2 —Tipos e AplicagGes;

3 —Selegdo dos parametros de corte;

4 — Preparagdo e afiagdo de ferramentas de corte comuns;

5 — Ferramentas de metal duro (intercambiaveis);

Il — TIPOS DE FIXACAO E CENTRAGEM

1 - Placas (Universal de 3 castanhas, 4 castanhas independentes e lisa);
2 —Placa e Ponta;

3 — Entre Pontas;

Il — FURACAO

1 - Furo de Centro;

2 — Furo com Broca Helicoidal;

IV — PROCESSO DE TORNEAMENTO CONICO

1 - Por meio de inclinagdo do carro superior;

2 — Por meio do dispositivo conificador (acessorio);

3 — Por meio do deslocamento do cabegote movel;

\/ — UTILIZACAO DE RECARTILHA PARALELA E CRUZADA

VI — UTILIZACAO DE BEDAME (CORTAR E SANGRAR)

VIl — ABERTURA DE ROSCA POR PENETRAGCAO PERPENDICULAR
EXTERNA E INTERNA

1 - Posicionamento e fixa¢do da ferramenta de corte;

2 — Preparagdo da maquina conforme a rosca;

3 — Utilizagao de Calibrador de Rosca;

17 de Fevereiro de 2025- 3BN

20 de Fevereiro 2025 - 3AN

Avaliagdo 1 (P1)

Avaliagdo sistematica envolvendo questdes tedricas(valor-6,0) e praticas(valor-4,0), que
serd convertido em uma nota de 0,0 (zero) a 10,0 (dez), atendendo ao estabelecido na
RDP (Regulamentagdo Didatico Pedagdgica (Capitulo Il, Segdo IX, Art. 119)), e ao PPC|
(Plano Pedagdgico do Curso).
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10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

292 Bimestre - (40h/a)

Inicio: 01/03/2025

Término:23/05/2025

VIIl — PROCESSOS DE FRESAGEM EM SUPERFICIE PLANA

1 - Tipos de superficies;

2 — Alinhamentos eixos x,y e z;

3 — Acessorios e elementos de fixagdo;

4 — Ferramentas de Corte Multicortante;

5 — Selegdo dos Parametros de corte;

6 — Fresagem tangencial e frontal (concordante e discordante);
IX — PROCESSOS DE FRESAGEM DE RASGOS E RANHURAS

1 — Rasgos para chavetas (tipos a aplicagGes);

2 —Rasgos em T (tipos e aplicagGes);

3 — Rasgos por reproducgdo do perfil da fresa;

X — PROCESSO DE FRESAGEM CIRCULAR (UTILIZANDO CABECOTE
DIVISOR)

1 — Perfis Prismaticos;

2 — Contorno Circunferencial (interno e externo);

XI — PROCESSO DE FRESAGEM DE DENTES DE ENGRENAGEM

1 - Engrenagem Cilindrica de Dentes Retos;

2 — Engrenagem Cilindrica de Dentes Helicoidais.

05 de maio de 2025- 3BN

08 de maio 2025 - 3AN

Avaliagdo 2 (P2)

Avaliacdo sistematica envolvendo quest&es tedricas(valor-6,0) e praticas(valor-4,0), que
sera convertido em uma nota de 0,0 (zero) a 10,0 (dez), atendendo ao estabelecido na
Regulamentacgdo Didatico Pedagdgica (RDP), (Capitulo II, Segdo IX, Art. 119)), e ao Plano
Pedagégico do Curso (PPC).

19 de maio de 2025- 3BN

22 de maio de 2025- 3BN

Recuperagdo Semestral (RS)

A avaliagdo de recuperagdo deve ser revertida em um unico registro (numa escala de 0 a
10 com uma casa decimal) conforme RDP (Capitulo II, Segdo IX, Art. 126) e ao PPC.

11) BIBLIOGRAFIA

11.1) Bibliografia basica

11.2) Bibliografia complementar
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PLANO DE ENSINO 121/2024 - CCTMCC/DAEBPCC/DEBPCC/DGCCENTRO/IFFLU

PLANO DE ENSINO

Curso: Técnico em Mecanica (Concomitante/Subsequente) ao Ensino Médio

Eixo Tecnoldgico de Controle e Processos Industriais

Ano 2024.2 Turma(s): 3AN- 3BN

1) IDENTIFICACAO DO COMPONENTE CURRICULAR

Componente Curricular Usinagem - Il
Abreviatura u-1l
Carga horaria presencial 80h/a

Carga horaria a distancia (caso o curso seja presencial, esse campo s6 deve ser
preenchido se essa carga horaria estiver prevista em PPC. A carga hordria a distancia
deve observar o limite maximo previsto na legislacdo vigente referente a carga
horéria total do curso.)

N3do se aplica

Carga horaria de atividades tedricas

40h/a

Carga horéria de atividades praticas

40h/a

Carga horaria de atividades de Extensdo

N3o se aplica

Carga horaria total

80h/a

Carga horéria/Aula Semanal

4h/a

Professor

Sérgio M. Branddo

Matricula Siape

1017569
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2) EMENTA

Conceito e técnica de utilizagdo do torno convencional. Conceitos e técnicas de utilizagdo das fresadoras
convencionais tipo universal e ferramenteira e seus respectivos acessorios. Uso de ferramentas e
instrumentos de controle e medigao.

3) OBJETIVOS DO COMPONENTE CURRICULAR

1.1. Geral:

Desenvolver no futuro técnico de mecénica a capacidade de elaborar, interpretar, delinear e executar
processos de usinagens dos metais com maquinas e ferramentas convencionais. Tornos e fresadoras.
Aplicando técnicas durante os processos e, respeitando normas ambientais, de qualidade e de salde e
seguranga no trabalho.

1.2. Espedificos:

e N3o se aplica

4) JUSTIFICATIVA DA UTILIZAGAO DA MODALIDADE DE ENSINO

N3o se aplica

5) ATIVIDADES CURRICULARES DE EXTENSAO

N3do se aplica

() Cursos e Oficinas como parte do curriculo

( ) Projetos como parte do curriculo
() Eventos como parte do curriculo

() Programas como parte do curriculo

() Prestagdo graciosa de servigos como parte do curriculo

Resumo: Nao se aplica

Justificativa: N&o se aplica

Objetivos: Nao se aplica

Envolvimento com a comunidade externa: N&o se aplica

6) CONTEUDO

CONTEUDO POR BIMESTRE RELACAO INTERDISCIPLINAR

PLANO DE ENSINO 121/2024 - CCTMCC/DAEBPCC/DEBPCC/DGCCENTRO/IFFLU | P4gina2 de 7




12 Bimestre
6)C
| — PROCESSO DE TORNEAMENTO EM SUPERFICIE

12 Bimestre
DNTEUDO
| — PROCESSO DE TORNEAMENTO EM SUPERFICIE

CILINDRICA EXTERNA E INTERNA

1 - Ferramentas de Corte (fixagdo e
posicionamento);

2 —Tipos e Aplicagoes;
3 —Selegdo dos parametros de corte;

4 — Preparacao e afiacao de ferramentas de corte
comuns;

5 — Ferramentas de metal duro (intercambiaveis);
[l — TIPOS DE FIXACAO E CENTRAGEM

1 - Placas (Universal de 3 castanhas, 4 castanhas
independentes e lisa);

2 —Placa e Ponta;

3 — Entre Pontas;

[l - FURACAO

1 - Furo de Centro;

2 — Furo com Broca Helicoidal;

IV — PROCESSO DE TORNEAMENTO CONICO
1 —Por meio de inclinagdo do carro superior;

2 — Por meio do dispositivo conificador
(acessério);

3 — Por meio do deslocamento do cabegote
movel;

V — UTILIZAGAO DE RECARTILHA PARALELA E
CRUZADA

VI — UTILIZACAO DE BEDAME (CORTAR E
SANGRAR)

VIl — ABERTURA DE ROSCA POR PENETRACAO
PERPENDICULAR EXTERNA E INTERNA

1 — Posicionamento e fixacdo da ferramenta de
corte;

2 — Preparagdo da maquina conforme a rosca;
3 — Utilizagdo de Calibrador de Rosca;
22 Bimestre

VIl — PROCESSOS DE FRESAGEM EM SUPERFICIE
PLANA

1 —Tipos de superficies;
2 — Alinhamentos eixos x,y e z;
3 — Acessorios e elementos de fixacdo;

4 — Ferramentas de Corte Multicortante;

CILINDRICA EXTERNA E INTERNA

1 - Leitura e interpretagao de texto

2 — Leitura e interpretagao de texto;
3 — Operagdes matematicas simples;

4 — Leitura e interpretagdo de desenho mecanico;
Metrologia

5 — Leitura e interpretagao de texto;
Il — TIPOS DE FIXACAO E CENTRAGEM
1 - Leitura e interpretagao de texto
2 — Leitura e interpretagdo de texto;
3 — Leitura e interpretagao de texto;
Il - FURACAO

1 e 2- Leitura e interpretacdo de texto; Operagdes
matematicas simples.

IV — PROCESSO DE TORNEAMENTO CONICO

1- OperagGes matematicas simples; Metrologia
2- Operagbes matematicas simples; Metrologia
3- Operagbes matematicas simples; Metrologia

V- OperacGes matematicas simples.

VI- Operagdes matematicas simples.

VIl — ABERTURA DE ROSCA POR PENETRAGAO
PERPENDICULAR EXTERNA E INTERNA

1- Leitura e interpretacdo de texto; Operagdes
matemadticas simples.

2 e 3- Leitura e interpretagdo de texto; OperagGes
matemadticas simples; Metrologia.

29 Bimestre

1 - Desenho mecanico; Metrologia.

2 — Matematica- coordenadas cartesianas;

3 — Leitura e interpretacdo de texto;

4 — Leitura e interpretagdo de desenho mecanico;
5 — Operagdes matematicas simples;

6 — Desenho mecanico e Operagdes matematicas
simples
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5 —Selegdo dos Parametros de corte; IX — PROCESSOS DE FRESAGEM DE RASGOS E

6) CIRATGHRRAS
6 — Fresagem tangencial e frontal (concordante e
discordante); 1 - Desenho mecanico e OperagGes matematicas
simples;
IX — PROCESSOS DE FRESAGEM DE RASGOS E
RANHURAS 2 e 3- Desenho mecanico e OperagGes matematicas
simples;

1 — Rasgos para chavetas (tipos a aplicagGes);
X — PROCESSO DE FRESAGEM CIRCULAR (UTILIZANDO

2 —Rasgos em T (tipos e aplicagbes); CABECOTE DIVISOR)

3 —Rasgos por reprodugdo do perfil da fresa; 1 — Desenho mecéanico e Operacdes matematicas
simples;

X — PROCESSO DE FRESAGEM CIRCULAR

(UTILIZANDO CABECOTE DIVISOR) 2 — Desenho mecanico e Operagdes matematicas
simples;

1 — Perfis Prismaticos;

XI — PROCESSO DE FRESAGEM DE DENTES DE

2 — Contorno Circunferencial (interno e externo); ENGRENAGEM

XI — PROCESSO DE FRESAGEM DE DENTES DE

1 - Desenho mecanico e Operagdes matematicas
ENGRENAGEM

simples;

1 - Engrenagem Cilindrica de Dentes Retos; 2 — Desenho mecanico e Operagdes matematicas

2 — Engrenagem Cilindrica de Dentes Helicoidais. simples.

7) PROCEDIMENTOS METODOLOGICOS

A seguir, algumas estratégias de ensino-aprendizagem diretamente relacionadas ao Projeto Pedagdgico
do Curso (PPC):

e Aula expositiva dialogada;

e Estudo dirigido;

o Atividades em grupo ou individuais;

e Pesquisas;

o Avaliacdo formativa Sdo utilizados como instrumentos avaliativos: provas escritas individuais,
trabalhos escritos e atividades praticas em dupla em dupla a ser trabalhadas ao longo do semestre
letivo.

Todas as atividades sdo avaliadas segundo o desenvolvimento das resolugdes, sendo instrumentalizado a
partir da quantidade de acertos. Para aprovacdo, o estudante devera obter um percentual minimo de 60%
(sessenta por cento) do total de acertos do semestre letivo, que sera convertido em nota de 0,0 (zero) a
10,0 (dez).

8) RECURSOS FiSICOS, MATERIAIS DIDATICOS E LABORATORIOS

Quadro, Data-show, laboratério de usinagem com ferramentas e equipamentos(maquinas) e
materiais consumiveis diversos.

9) VISITAS TECNICAS E AULAS PRATICAS PREVISTAS

Local/Empresa Data Prevista Materiais/Equipamentos/Onibus

- . - A agendar de acordo com a
A definir, conforme disponibilidade da empresa. A agendar

demanda(énibus)
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9) VISITAS TECNICAS E AULAS PRATICAS PREVISTAS

praticas simultaneas as tedricas

Todos os conteudos citados no item 6 envolvem atividades Todas as De modo geral: laboratdrio,
aulas equipamentos, maquinas, ferramentas e
EPI'S.

10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

Data

Conteudo / Atividade docente e/ou discente

12 Bimestre - (40h/a)

Inicio: 18/11/2024

Término: 28/02/2025

| — PROCESSO DE TORNEAMENTO EM SUPERFiCIE CILINDRICA
EXTERNA E INTERNA

1 - Ferramentas de Corte (fixagdo e posicionamento);

2 —Tipos e AplicagGes;

3 —Selegdo dos parametros de corte;

4 — Preparagdo e afiagdo de ferramentas de corte comuns;

5 — Ferramentas de metal duro (intercambiaveis);

Il — TIPOS DE FIXACAO E CENTRAGEM

1 - Placas (Universal de 3 castanhas, 4 castanhas independentes e lisa);
2 —Placa e Ponta;

3 — Entre Pontas;

Il — FURACAO

1 - Furo de Centro;

2 — Furo com Broca Helicoidal;

IV — PROCESSO DE TORNEAMENTO CONICO

1 - Por meio de inclinagdo do carro superior;

2 — Por meio do dispositivo conificador (acessorio);

3 — Por meio do deslocamento do cabegote movel;

\/ — UTILIZACAO DE RECARTILHA PARALELA E CRUZADA

VI — UTILIZACAO DE BEDAME (CORTAR E SANGRAR)

VIl — ABERTURA DE ROSCA POR PENETRAGCAO PERPENDICULAR
EXTERNA E INTERNA

1 - Posicionamento e fixa¢do da ferramenta de corte;

2 — Preparagdo da maquina conforme a rosca;

3 — Utilizagao de Calibrador de Rosca;

17 de Fevereiro de 2025- 3BN

20 de Fevereiro 2025 - 3AN

Avaliagdo 1 (P1)

Avaliagdo sistematica envolvendo questdes tedricas(valor-6,0) e praticas(valor-4,0), que
serd convertido em uma nota de 0,0 (zero) a 10,0 (dez), atendendo ao estabelecido na
RDP (Regulamentagdo Didatico Pedagdgica (Capitulo Il, Segdo IX, Art. 119)), e ao PPC|
(Plano Pedagdgico do Curso).
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10) CRONOGRAMA DE DESENVOLVIMENTO

292 Bimestre - (40h/a)

Inicio: 01/03/2025

Término:23/05/2025

VIIl — PROCESSOS DE FRESAGEM EM SUPERFICIE PLANA

1 - Tipos de superficies;

2 — Alinhamentos eixos x,y e z;

3 — Acessorios e elementos de fixagdo;

4 — Ferramentas de Corte Multicortante;

5 — Selegdo dos Parametros de corte;

6 — Fresagem tangencial e frontal (concordante e discordante);
IX — PROCESSOS DE FRESAGEM DE RASGOS E RANHURAS

1 — Rasgos para chavetas (tipos a aplicagGes);

2 —Rasgos em T (tipos e aplicagGes);

3 — Rasgos por reproducgdo do perfil da fresa;

X — PROCESSO DE FRESAGEM CIRCULAR (UTILIZANDO CABECOTE
DIVISOR)

1 — Perfis Prismaticos;

2 — Contorno Circunferencial (interno e externo);

XI — PROCESSO DE FRESAGEM DE DENTES DE ENGRENAGEM

1 - Engrenagem Cilindrica de Dentes Retos;

2 — Engrenagem Cilindrica de Dentes Helicoidais.

05 de maio de 2025- 3BN

08 de maio 2025 - 3AN

Avaliagdo 2 (P2)

Avaliacdo sistematica envolvendo quest&es tedricas(valor-6,0) e praticas(valor-4,0), que
sera convertido em uma nota de 0,0 (zero) a 10,0 (dez), atendendo ao estabelecido na
Regulamentacgdo Didatico Pedagdgica (RDP), (Capitulo II, Segdo IX, Art. 119)), e ao Plano
Pedagégico do Curso (PPC).

19 de maio de 2025- 3BN

22 de maio de 2025- 3BN

Recuperagdo Semestral (RS)

A avaliagdo de recuperagdo deve ser revertida em um unico registro (numa escala de 0 a
10 com uma casa decimal) conforme RDP (Capitulo II, Segdo IX, Art. 126) e ao PPC.

11) BIBLIOGRAFIA

11.1) Bibliografia basica

11.2) Bibliografia complementar
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